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PROFESJONALNE GtOSNIKI ESTRADOWE PMP
Uwaga !

Poniewaz niniejsza zakladka ma stosunkowo duza objetodé, udostepniam jej zrzut w
formacie PDF, co umozliwi lekture réwniez ,off line”. Nie ma wdwczas mozliwosci
wykorzystania wewnetrznych linkéw i strona wyglada nieco gorzej, szczegdlnie gdy chodzi
0 zdjecia, ale tak dziata automatyczne ,przeformatowanie”. Jednak wszystko jest na tyle
czytelne, Ze zainteresowane osoby z pewnoscig docenig taka opcje. Oto plik do pobrania, o
objetosci ok. 30MB ( ok. 30 stron w formacie PDF):

oferta-gtosniki PMP

W tej zakladce prezentuje 30 lat osiggniec¢ firmy PMP w dziedzinie wytwarzania glosnikéw
estradowych. Celowo nie uzywam okreslenia ,produkcja”, gdyz moja dziatalnos¢ w tym
zakresie to bardziej ,rekodzieto artystyczne” niz manufaktura, nie mowiac juz o fabryce. To
Z pewnoscig przedsiewzigcie o unikalnym charakterze, nie tylko w skali krajowej.

Kazdy, kto zwraca sie do mnie z pytaniami na temat glosnikéw, zapraszany jest
przede wszystkim do zapoznania sie z opublikowanym tutaj materiatem i prosze o
wyrozumiatoéé, jesli nie bede w stanie udziela¢ porad i konsultacji
indywidualnych.

Zdaje sobie sprawe, Ze lektura i tym bardziej ,przyswojenie” wszystkich zawartych tutaj
informacji moze zaja¢ sporo czasu, ale prosze laskawie wzig¢ pod uwage, ile ja go
musiatem poswieci¢, zeby opracowacé ten materiat i ze zrobitem to zupetnie gratis, cho¢
wiele zamieszczonych tutaj informacji ma réwniez charakter ,edukacyjny” lub jak kto woli
»~Szkoleniowy” a zazwyczaj jest tak, ze za wiedze trzeba ptaci¢. Warto rowniez podkreslic, ze
tak ujety material nie ma zadnego odpowiednika w polskojezycznym internecie, a by¢ moze
jest réwniez ewenementem w skali Swiatowej.
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Strona o gtosnikach i wydzielona z niej we wrzesniu 2016 r. zakladka poswiecona ich
naprawom, to dwie najbardziej rozbudowane czesci mojej witryny internetowej i jak
wskazujgq statystyki odwiedzin, cieszace sie réwniez najwieksza popularnoscia. Podziat
istniejacej do tej pory zaktadki ,,Glosniki Estradowe” na dwie niezalezne podstrony powinien
znaczgco utatwié dotarcie do zawartych w nich informacji. Tak wiec osoby zainteresowane
gtéwnie naprawami gtosnikéw, juz na wstepie moge zaprosié tutaj:

https://pmpproaudio.pl/oferta/naprawa-glosnikow/

Serwis naprawczy gtosnikéw prowadzony przez mojg firme réwniez ma wyjgtkowy
charakter i dlatego sugeruje doktadne zapoznanie sie ze wszystkimi zawartymi na stronie
informacjami i wrecz uwazam to za niezbedne w sytuacji, gdy kto$ bedzie chciat skorzystad
z moich ustug w tym zakresie. Wiele informacji zawartych w tej zaktadce uzupetnia i rozwija
wiedze na temat technologii gtosnikowych PMP, a dzial serwisowy jest wcigz modyfikowany
i rozbudowywany, gdyz pracy w tym zakresie ciggle przybywa i uznatem za celowe
przedstawienie efektédw tych dziatari moim potencjalnym klientom. Warto réwniez pokazac,
jakie btedy popetniajg rézni pseudo-fachowcy, ktérzy zajmujg sie ta dziatka, co uwazam
niejako za ,obowigzek eksperta”. Profesjonalni producenci gtosnikéw takze nie sg ,bez
grzechu” i jesli trafiajg sie takie przypadki, staram sie je opisywac, a osoby zainteresowane
tym tematem i nie tylko, zapraszam do lektury moich najnowszych artykutéw,
opublikowanych przez miesiecznik Live Sound & Instalation, z ktérym wspélpracuje od
2017r:
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Producenci glosnikéw-Anglia

Producenci gtosnikéw- Wiochy

Producenci gtosnikéw-Europa

Zestaw gtosnikowy 500-

Wczesniej napisatem rowniez cykl artykutéw o glosnikach dla miesiecznika ,Muzyka i
Technologia”, ale nie posiadam ich wersji PDF, wiec zataczam linki na strone pisma:

https://muzykaitechnologia.pl/budowa-i-serwisowanie-glosnikow-cewki-
glosnikowe_106465/




https://muzykaitechnologia.pl/budowa-i-serwisowanie-glosnikow-membrany-
i-zawieszenia_106819/

https://www.muzykaitechnologia.pl/Budowa-i-serwisowanie-g%C5%820%C5%9Bnikow
—kosze-i-obwody-magnetyczne_106304

Pierwszy moj artykul poswiecony tematyce glosnikowej ukazal sie w polowie lat 90 w
pismie ,Estrada i Studio” :

glosniki estradowe_EiS_02_97

Kwestie gtosnikowe ,od zawsze” byly priorytetem dla firmy i nic sie w tym zakresie nie
zmienito, mimo zasadniczych zmian na rynku nagtosnieniowym, szczegdlnie w okresie
ostatnich kilkunastu lat. A poniewaz jestem cztowiekiem otwartym i chetnie dziele sie swajq
wiedzg i doswiadczeniem, stworzytem miejsce, gdzie moge je ,upubliczni¢” z myslg o
ludziach, ktérym taka wiedza jest potrzebna i ktérzy to docenia. MoZna wiec rowniez
potraktowaé te dwie zakladki jako wyjatkowe kompendium wiedzy na temat konstrukcji i
wilasciwosci glosnikéw estradowych, opracowane przez cztowieka, ktéry zajmuje sie tym
tematem od 30 lat. Artykuly o gtosnikach piszg u nas przewaznie ,teoretycy” (czesto po
prostu kopiujgc materiaty dostepne w sieci), a w kwestiach praktycznych wypowiadajq sie
raczej mniej lub bardziej doswiadczeni uzytkownicy, niz osoby, ktére konstruujg gtosniki od
podstaw, a juz z pewnoscig nie tacy, ktérzy wytwarzaja je z whasnych podzespotéw. Ja
uwazam sie przede wszystkim za praktyka i witasnie na aspekty praktyczne zwracam
najwiecej uwagi w mojej , publicystyce”.

Uwaga!

Informuje, Ze firma PMP wykonuje gloéniki na wtasne potrzeby i w zasadzie nie
oferuje ich w oddzielnej sprzedazy od ponad 15 lat, cho¢ dawniej niewielkie ilosci
tych przetwornikéw trafiaty rowniez ,luzem” do klientow i wiele z nich
uzywanych jest bezawaryjnie do dzis.

Ten material znalazt sie w zakladce ,Oferta” giownie dlatego, ze gdzies musialem go
umiesci¢, choc¢by z uwagi na uktad graficzny strony. Teoretycznie istnieje jednak mozliwosci
wykonania niewielkich ilosci przetwornikéw na indywidualne zamoéwienie, jednak w takim
wypadku nalezy zazwyczaj liczy¢é sie z ditugim, a nawet bardzo diugim okresem
oczekiwania.

Zwracam uwage na fakt, Ze czasem oferuje do sprzedazy profesjonalne gtosniki
estradowe znanych producentéw, ktore przeszty w firmie proces peinej
regeneracji, wg zasad opisanych w zaktadce o naprawach gtosnikow.

Osoby zainteresowane takimi gtosnikami zapraszam do kontaktu, bo zazwyczaj jest tak, ze
posiadam pewng ilos¢ réznych przetwornikéw na stanie i zawsze warto sie zainteresowac,
co w danym momencie jest dostepne.

Uwaga !!

Nie oferuje w sprzedazy zadnych podzespotow glosnikowych ani zestawow
naprawczych. Wytwarzam je wytacznie na wiasne potrzeby produkcyjne oraz jako
komponenty do prac serwisowych.

Tak wiec niezaleznie od tego, czy ktos zainteresowany jest pojedynczymi sztukami danego




asortymentu, czy tez zakupem wiekszej ilosci takich elementéw jak cewki, membrany,
zawieszenia, kosze, obwody magnetyczne itp, informuje, ze nie wykonuje tych elementéw
na zamowienie i nie posiadam zadnego cennika w/w asortymentu. W zwiazku z
powyzszym, nie jestem zainteresowany zadng forma ,wspétpracy” w zakresie dostaw
podzespotéw gtosnikowych dla oséb prywatnych, serwisantéw, producentéw aparatury itp.
Nie zmienie zdania w tej kwestii i jestem catkowicie ,odporny” na kazda argumentacje,
ktéra postugujg sie osoby zwracajgce sie do mnie w tej sprawie. Giéwnym powodem
takiego podejscia jest fakt, ze opracowane i stosowane przeze mnie metody wytwércze nie
pozwalajg na wytwarzanie wiekszej, ,handlowej” Ilosci podzespotéw. Sg bardzo
pracochtonne, energochltonne, materiatochlonne i nie majg nic wspélnego z technologiami
przemystowymi, wiec wszystkie komponenty moge wytwarza¢ wylacznie w niewielkich
ilosciach i czasem potrzebuje np. pdt roku i wiecej, zeby odnowié¢ zapasy materiatowe na
kolejng partie nowych i remontowanych glosnikéw. Jednak dzieki takiemu podejsciu jestem
catkowicie niezalezny od dostawcéw zewnetrznych i w 100% odpowiadam za produkt
finalny, co z pewnoscig wyréznia mojg firme na tle wszystkich innych, ktére dziataja na
rynku.

Nie udzielam zadnych dodatkowych informacji odnosnie firmowych technologii
produkcyjnych i serwisowych, opracz tych, ktére zawarte s na stronie i w
artykutach, ktérych jestem autorem.

W zwigazku z powyzszym prosze o hiekierowanie do mnie zadnych pytan na ten temat.
Dotyczy to réwniez wykorzystywanych przez firme materiatéw i produktéw innych firm,
ktérych dobor wymaga wielu lat eksperymentow i doswiadczen i ze zrozumiatych wzgledow
nie jestem zainteresowany dzieleniem sie ta wiedzg z kimkolwiek.

Firma PMP nie jest sklepem i nie oferuje nie tylko czesci do glosnikow, ale
rowniez nie sprzedaje zadnego osprzetu do produkcji zestawéw gltosnikowych. Nie
udzielam takze informacji odnosnie producentéw i sprzedawcéw tego typu asortymentu -
ani krajowych, ani zagranicznych.

Mam nadzieje, ze powyzsze informacje, umieszczone réwniez w zaktadce o naprawach
gtosnikdw, sa na tyle czytelnym komunikatem, Zze pozwolg na unikniecie niepotrzebnej
korespondencji i rozméw na temat sprzedazy podzespotéow gtosnikowych etc, bo nie
ukrywam, ze troche juz mi sie znudzito ttumaczenie kazdemu z osobna czegos, co w sposéb
precyzyjny i jednoznaczny jest wyjasnione na majej stronie, praktycznie od poczatku jej
funkcjonowania.

W zwiazku z faktem, Zze nie sprzedaje glos$nikow, nie posiadam ich cennika i nie
upubliczniam szczegdétowych danych technicznych moich przetwornikow, chodé
pewne podstawowe parametry moge udostepnic¢ na zyczenie.

Wiele firm stosujacych wiasne (lub wykonywane na zaméwienie ,customaowe” glosniki ) nie
publikuje na ich temat zadnych szczegétowych danych i dotyczy to réwniez czotdéwki
swiatowej. Podawane sa zazwyczaj wytacznie parametry konkretnego zestawu
gtosnikowego, a wiedza o przetwornikach zastosowanych przez producenta aparatury
czesto jest ,utajniona”, gdyz bywa réwniez tak, ze po prostu nie ma sie czym specjalnie
chwali¢. Ogélnoswiatowa tendencja jest bowiem taka, ze firmy czesto ,oszczedzaja” na
gtodnikach, starajac sie rekompensowac ich niedostatki na drodze elektronicznej. To, Ze
czasem takie podejscie nie dziala, szczeg6lnie gdy chodzi o niezawodnos¢, to kwestia, ktéra
tutaj nie bede sie zajmowat. Z drugiej strony warto wiedzie¢, ze tylko nieliczne firmy z
branzy pro-audio wytwarzajg wiasne glosniki, a wiekszos¢ (réwniez tych topowych)
wykorzystuje przetworniki zamawiane u producentéw gtosnikéw.




Tym bardziej wiec chce podkresélié, e wszystkie gtoéniki produkowane i
naprawiane od 30 lat przez firme PMP, byly i s montowane wylacznie z wiasnych
podzespolow i dotyczy to ich kazdego istotnego elementu, z wyjatkiem magnesu
ferrytowego.

Inaczej méwigc, niemal kazdy element mojego glosnika powstaje z elementéw
wytworzonych przez firme, w oparciu o wiasng technologie i oprzyrzadowanie. Konkretnie
chodzi o wszystkie rodzaje membran, zawieszenia dolne i gérne, koputki ostonowe cewek,
karkasy cewek oraz czynnosci zwigzane z ich nawijaniem i obrébka termiczng, obwody
magnetyczne, wiekszos¢ koszy i wszelkie czynnosci zwigzane z finalnym montazem i
testami gotowych wyrobdw. Dzieki temu firma PMP jest niezalezna od zewnetrznych
dostawcow w maksymalnie mozliwym zakresie, co od poczatku bylo jednym =z
podstawowych zatozeri moich dziatal. Koszty ponoszone w zwigzku z tym s3
nieporéwnywalnie wyzsze, niz zakupy u przystowiowego ,Chinczyka” ale jakos¢ tez jest
nieporéwnywalna i niezmienna w catym okresie dzialalnosci firmy, a to zawsze byto i jest
dla mnie kwestig priorytetowg. Oczywiscie nie posiadam odlewni aluminium, wiec kosze
wykonuje dla mnie sporadycznie i wylgcznie na indywidualne zamdéwienie krajowa firma,
ktéra specjalizuje sie w tego typu dziatalnosci (oczywiscie nie mam na mysli ,,specjalizacji”
w odlewaniu koszy gtosnikowych). Wspomne jeszcze dla porzadku, ze czasem wykarzystuje
rowniez importowane kosze w formie wyprasek z blachy stalowej, ale stanowi to niewielki
procent catej , produkcji”.

Na zdjeciach ponizej pokazuje widoczki z mojej pracowni, ktéra jest bardzo niewielka, wiec
kazde wolne miejsce musi by¢é wykorzystane do maksimum. Na fotkach widoczne s3
podzespoty wytwarzane przez firme, komplety naprawcze i zmontowane gtosniki, nie tylko
firmowe, ale rowniez takie, ktore zregenerowano w serwisie.




Pomimo tego, ze nie sprzedaje gtosnikow, uznatem jednak za celowe opisanie
osiagniec¢ firmy w zakresie ich wytwarzania, bo nie ukrywam, ze jest to jeden z
moich najwiekszych powodéw do dumy.

Poza tym sadze, ze potencjalnych klientéw interesuja informacje na temat stosowanych
technologii i wlasciwosci stosowanych przez firme przetwornikéw, w ktére wyposazam moje
zestawy gtosnikowe praktycznie od poczatku istnienia firmy, czyli od 1992r.

Chciatem réwniez podkreslic, ze nie wdaje sie w zadne ,polemiki” z innymi fachowcami i
specjalistami od gtosnikéw i nie odpowiadam na Zadne ,zaczepki” ani insynuacje. Niech
kazdy robi swoje jak potrafi i niech efekty pracy swiadczg o umiejetnosciach i podejsciu do
tematu.

Mam nadzieje, ze zamieszczone tutaj informacje, duzo obszerniejsze i bogatsze niz na
poprzedniej wersji mojej strony internetowej, rozwiejg wiekszos¢ watpliwosci,jakie
wzbudzal czasem fakt produkowania przez firme PMP wilasnych gtosnikéw i oferowanych
przez firme ustug serwisowych.

Zapraszam do lektury catosci zamieszczonego ponizej materiatu, w ktérego opracowanie
wiozytem bardzo duzo czasu i wysitku, gdyz zalezato mi na tym, zeby pokazac¢ czarno na
biatym, ze wyprodukowanie klasowego gtosnika nie jest sprawg prosta i ze gtosniki PMP to
wyraoby, ktére spokojnie moga konkurowadé z najlepszymi produktami w tej branzy.

Piotr Peto




Fakt stosowania przez firme PMP wilasnych gtoénikéw, w dodatku produkowanych
na bazie wlasnorecznie wykonywanych podzespoléw, to ewenement na skale
miedzynarodowsy.

Na swiecie jest niewielu producentéw aparatury nagtasniajgcej, ktorzy opierajg swojg oferte
na przetwornikach wykonywanych we wilasnym zakresie. Jednak nawet te firmy na ogoét
korzystajg z podzespotéw dostarczanych przez kooperantéw (np. z membran, zawieszen
etc), a wielu producentéw (réwniez firmy gltosnikowe) przeniosto swojq produkcje na Daleki
Wschdd i dlatego coraz mniej dziwig gltosniki made in PRC w wyrobach made in USA, albo
made in England, co kiedy$ bylo nie do pomyslenia. Nie dziwig juz tez specjalistéw (choé
czasem wywolujg niesmak) marne gtosniki ,no name” w aparaturze z logo kojarzonym
dawniej z wifasnymi, cieszacymi sie doskonata opinia przetwornikami, albo w takim
sprzecie, ktéry z racji przynaleznosci do ,elity” powinien by¢ z zatoZzenia wyposazany w
gtosniki nie przynoszace firmie wstydu. Ale to widocznie znak czasdéw i obawiam sie, ze
tendencja ta bedzie sie tylko utrwalaé, z uwagi na fakt, ze dzis o wszystkim decyduja
gtéwnie ksiegowi. Ja ksiegowych nie zatrudniam | decyduje o wszystkim sam, co tez jest
jakims wyréznikiem na tle konkurencji.

Zajmuje sie gtosnikami od mniej wiecej 30 lat, czyli nawet dluzej, niz dziatam
~oficjalnie” w branzy nagtosnieniowej i dlatego uwazam, ze mam .tytut” do
wypowiadania sie na ten temat.

Oczywiscie samo ,zajmowanie sie” to jeszcze mato, bo zapewne znalaztoby sie w Polsce
kilka oséb, ktére majq wiekszy staz w tej dziedzinie. Jednak moje dokonania méwig same
za siebie i dlatego bez fatlszywej skromnosci moge powiedzie¢, ze nie widze dla siebie w
kraju zadnej konkurencji i nikogo w branzy nie traktuje w ten sposéb. Rzecz jasha mam na
mysli wytacznie konkurencje jakosciowa, bo rywalizacja na ilos¢ zupeilnie mnie nie
interesuje. Zdecydowanie wole ,wyprodukowac¢” 20 profesjonalnych glosnikéw, ktére pod
wieloma wzgledami nie ustepujg wyrobom czotéwki swiatowej, niz dajmy na to zmontowac
200 przetwornikéw z mniej lub bardziej przypadkowych czesci, ze nie wspomne np. o 2000
wyrobow ,gtosnikopodobnych”, kleconych napredce przez ,przypadkowych” ludzi, z réwnie
przypadkowych podzespotow.

Moje podejscie w kwestiach wytwérczych nie zmieni sig, gdyz nie jestem zainteresowany
~produkcja” na wieksza niz do tej pory skale. Wrecz zamierzam ograniczy¢ asortyment do
najbardziej ,prestizowych” glosnikéw, bo tutaj widze jeszcze sens konkurowania z firmami,
ktére uwazane s za przodujace w branzy. Moja ambicjg jest utrwalenie opinii o gtosnikach
PMP jako o produkcie ,rekodzielniczym” z najwyzszej pétki, natomiast zupelnie nie
przeszkadza mi fakt, ze uzywa ich kilkaset oséb, a nie kilka tysiecy, ze nie wspomne o
~Mmilionach”.

Mimo tych wszystkich ograniczen, przez caty okres dziatania firmy miatem o wiele wiecej do
zaoferowania gdy chodzi o asortyment i jakos¢ profesjonalnych przetwornikéw
gtosnikowych, niz niejedna fabryka, jak choc¢by nasz Tonsil, czy zakltady w bylych
demoludach, na czele z ,legendarng” Vermong, ktérej jeden z produktéw prezentuje w
zakladce o naprawach glosnikéw. W tym czasie zaprojektowatem od zera i wykonalem
ponad 20 réznych rodzajéw gtosnikow estradowych o czterech srednicach | wyposazylem je




w komponenty projektowane i wykonywane we wilasnym zakresie. Przy czym nigdy nie
korzystatlem w swojej dziatalnosci z zadnej pomocy ,zewnetrznej” - ani ze strony paristwa,
ani bankéw, ani réwniez Unii Europejskiej, gdy chodzi o czasy wspéiczesne. Robitem
wylacznie to, na co byto mnie sta¢ w oparciu o wlasne, bardzo skromne srodki. Réwniez w
tym zakresie nie zamierzam nic zmienia¢ w przysztosci, wiec z gory uprzedzam, ze nie
interesuja mnie zadne ,spélki biznesowe” bo takie propozycje tez juz sie pojawiaty.

Ponizej, na dos¢ starej fotografii, bo z poczatku tego stulecia, pokazuje 5 glosnikéw PMP o
wszystkich produkowanych przez firme srednicach, choé to zdjecie obejmuje tylko czesé
modeli, ktére byty wytwarzane w moim warsztacie. Na gérze po lewej znajduje sie gtosnik
18”, obok 15", po srodku 6.5", a na dole po lewej 12” i po prawej 10”. Gltosniki 12" i 15"
pokazane na zdjeciach troche ,przypadkowo” posiadajg obwody z magnesami o srednicy
220 mm, ale czesciej byly wyposazane w ferryty 180mm i 153mm (taki ma gtosnik 10”)

Jak widac, ze standardowego .typoszeregu” brakuje na tym zdjeciu gtosnika 8”, gdyz takie
nigdy nie byty przez firme wytwarzane i w zwigzku z powyzszym nie dysponuje réwniez
zadnymi podzespotami do przetwornikéw o srednicy 20cm.

Wczesniej montowatem glosniki o identycznych $rednicach, ale z wykorzystaniem innych
koszy, ktére jednak rowniez byly odlewane na zamowienie i wygladaly np. tak, jak
pokazane na fotografii modele o srednicach 12” (po lewej) i 10",




Na kolejnej fotografii pokazuje jeszcze jeden stary model gtosnika 10”, w tym wypadku
zmontowany na charakterystycznym, biatym koszu aluminiowym, ktéry potem pozbawiony
zostat ,rogéw” i wygladat tak, jak ten czarny na zdjeciu powyzej.

To jeden z kilku przypadkdw koszy, ktore zostaty ,zaadoptowane” z istniejacego wzoru tak,
aby dany model mégt by¢ odlewany w formie piaskowej. Zwracam réwniez uwage na
membrane, ktérej matryca nie istnieje juz od wielu lat, bo nie mam mozliwosci
przechowywania wszystkich form, jakich uzywatlem od samego poczatku dziatalnosci.
Poniewaz wykonanie matrycy jest bardzo kosztowne, a one same zajmujg bardzo duzo
miejsca w trakcie przechowywania, czes¢ z juz nieuzywanych jest przerabiana na inne, o ile
oczywiscie konstrukcja na to pozwala. Poza tym, stosunkowo czesto wprowadzam rézne
zmiany konstrukcyjne 1 modyfikacje membran | zawieszeri, gdy uznam, 2e nowe
rozwigzanie bedzie lepsze. Dlatego czasem bywa tak, ze nie ma mozliwosci idealnego
odwzorowania gtosnika PMP sprzed kilku dekad, ale niemal zawsze istnieje opcja
zastapienia nieprodukowanego juz podzespotu innym, co np. w przypadku remontu pary
gtosnikow jest catkowicie satysfakcjonujace.

Jedli chodzi o gtosniki montowane na importowanych koszach stalowych, to réwniez
wystepowaty w petnej gamie srednic, (z wyjatkiem 6.5” ) i wygladaly choéby tak, jak
pokazane ponizej wersje 18” i 15" :




Zwracam uwage, ze w przeciwieristwie do wielu wyrobéw oferowanych na rynku, gtosniki
PMP w wersji z koszem w formie wypraski stalowej nie wykazujg zadnych innych cech
produktu ,budzetowego”, gdyz wszystkie podzespoly sg w nich identycznej jakosci, jak w
gtosnikach montowanych na koszach aluminiowych. Istotne jest réwniez to, Ze firma zdaje
sobie sprawe z ograniczeri ,mechanicznych” takich konstrukcji i w zwigzku z tym nie
montuje np. na koszu blaszanym 18” obwodu magnetycznego o srednicy wiekszej niz
180mm, ktéry to obwodd jednak, dzieki zastosowaniu wydajnego chlodzenia i super




wytrzymatej, dwustronnej cewki o srednicy 3“, gwarantuje uzyskanie mocy nominalnej
500W RMS. Nigdy réwniez nie uzywatem nitéw do mocowania obwodu magnetycznego do
kosza, co jest zmorg wielu wspétczesnych, tanich wyrobow, réwniez tych, ktére oferowane
sq przez renomowanych wytwércéw w ich seriach ,budzetowych”.

Identyfikacja produktu PMP

Na tabliczce znamionowej, w jaka wyposazane sj wszystkie paczki PMP, zawsze podany jest
producent uzytego gtosnika (gtosnikow). Jesli bedzie tam wiec np. napisane ,PMP +
Beyma” to oznacza, ze glosnik (gtosniki) nisko lub (i) sredniotonowe sg produkcji PMP, a
driver to wyréb Beymy, gdyz wiasnie te firme preferowatem, gdy chodzi o sekcje
wysokotonowa.

Firma PMP nigdy nie wytwarzala wtasnych glosnikéw wysokotonowych, cho¢ w swoim
czasie podjeta pewnie dziatania w tym kierunku, wykonujac nawet wiasne formy wtryskowe
elementow drivera, ale na planach sie skoriczyto. Na fotografii ponizej pokazuje gotowe
elementy projektowanego pod koniec lat 90 drivera, ktéry jednak nigdy nie zostat wdrozony
do produkcji. Gtéwnie z powodu pojawienia sie rynku wyrobdéw dalekowschodnich i nie
tylko, oferowanych za cene, z ktérg w zaden sposéb nie mégtbym konkurowaé, w zwigzku z
czym uznalem temat drivera za =zamkniety. Oznaczenie TCD na wykonanej .,z
wyprzedzeniem” naklejce wzieto sie stad, ze driver miat byé wyposazony w tytanowa
membrane (Titanium Compression Driver). Byly z tym pewne problemy, bo tytan ciezko
poddaje sie obrébce mechanicznej, ale oczywiscie istniaty inne opcje wykonania tego
elementu.

Jesli w zestawie gtosnikowym produkcji PMP uzyje firmowo zregenerowanego gtosnika
innego producenta (o czym pisze w czesci poswieconej serwisowi glosnikéw), napis na
tabliczce znamionowej moze np. wygladac¢ tak:

Jednak w przypadku sprzetu uzywanego, kupowanego z
drugiej, czy nawet ,trzeciej” reki, firma nie moze w
zaden sposéb gwarantowaé, ze dane uwidocznione na
naklejce bedg odpowiada¢ stanowi faktycznemu, bo

"“Z%&E; ¥ znam wiele przypadkéw, gdy oferowany na aukcjach
R %’_— o zestaw PMP miat juz tylko firmowe logo, a przetworniki
rrea pesp [40-18) neiwe byty z zupelnie innej bajki. Zazwyczaj ,podmienione”

Vo L A  iapgnt s .

| £ gtosniki sy gorszej jakosci niz oryginalne PMP, ale

zdarzaty sie réwniez przypadki, Ze co prawda w paczce
byt glosnik mojej produkcji, ale zupetnie inny niz ten,
ktéry zamontowatem w niej przy sprzedazy. Np. zamiast
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niskotonowego przetwornika 15"/ 400W, kto$ podmienit
go w subie PMP na gt. 15"/ 150W o zupetnie innym
przeznaczeniu.

Firmowe naklejki przyklejane s réwniez bezposrednio
na obwodzie magnetycznym kazdego przetwornika,
ktéry montowany jest w zestawie gtosnikowym PMP. Dawniej kazdy model miat wiasng
wersje naklejki, co oczywiscie bardzo komplikowato ich druk, szczegdlnie jesli wzigé pod
uwage fakt, ze gtosniki wytwarzane byly w sladowych ilosciach. Jednak charakterystyczna
forma graficzna zachowana jest od poczatku, co pozwala na tatwg identyfikacje wyrobdw
PMP. Na zdjeciu pokazuje kilka takich starych naklejek, wraz z przyrzadem do ich wycinania
oraz gtosnik 18" z nowszg wersjq.

Jesli ktos posiada zestaw gtosnikowy PMP i nie

ma pewnosci, czy zamontowane w nim gtosniki sg oryginalne (np. z powodu braku nalepki),
to wystarczy wykonac zdjecia od strony magnesu i membrany i wysta¢ mailem do mnie, a
zawsze bede w stanie to zweryfikowac. Zwracam jednak uwage na fakt, ze czasem moje
gtosniki klienci prébuja naprawiaé we wiasnym zakresie i oczywiscie wtedy na podstawie
zdjecia trudno mi jest jednoznacznie ocenié, czy glosnik jest ,oryginalny” , czy juz ktos w
nim ,dtubal”. Posiadajgc jednak takie gtosniki, zawsze mozna liczy¢ na to, ze podejme sie
ich petnej regeneracji, co opisuje w czesci dotyczacej serwisu gtosnikéw.

Mite dobrego poczatki

Fakt produkowania wtasnych przetwornikéw od poczgtku istnienia firmy wzbudzat sporo
komentarzy. Pamietam np. jakg sensacje (w pozytywnym tego stowa rozumieniu)
wzbudzitem w polowie lat 90, testujac pierwsze modele gtosnikéw w komorze na
Politechnice Warszawskiej. Ludzie, ktérzy tam pracowali, tez byli pasjonatami i dzieki
takiemu podejsciu juz na poczatku dziatalnosci mogltem sie wiele nauczyé. Chocby tego, ze
pomiary mozna przeprowadzac ,uczciwie”, ale mozna tez z tatwoscig zapisac taki przebieg
charakterystyki przenoszenia glosnika, (zestawu glosnikowego), ktéry bedzie stuzyt do
celow ,handlowych” i firmy z ochotg zawsze z takiej mozliwosci korzystaty. Niestety nie
dysponuje wiasnymi zdjeciami z tamtego okresu, wiec wklejam tylko fotke komory
znaleziong w sieci | obok zeskanowane, stare zdjecie gtosnikéw PMP z poczgtku lat 90.




Jeszcze w ub. wieku kilka moich glosnikéw badata istniejaca do dzisiaj pewna firma z
Gdariska, ktéra zajmuje m.innymi sie nagtasnianiem profesjonalnych sal kinowych i tez
dysponuje wlasng komorg testowg. Jeden z nich, basowy - 15”/400W, okazal sie miec
najwiekszg skutecznos¢ ze wszystkich tej srednicy i mocy, jakie kiedykolwiek badali, a
testowali wiekszos¢ wyrobdéw dostepnych wéwczas na rynku. Padlo pytanie o wykonanie
kilkudziesieciu sztuk, co byto dla mnie raczej niewykonalne, a juz na pewno nie w czasie,
jaki byltby dla tej firmy do zaakceptowania, Gtosnik ten posiadat cewke o srednicy 3”,
nawinietg drutem ptaskim na sztorc (flat wire) optymalizowana dla uzyskania jak
najwiekszej skutecznosci, odlewany, aluminiowy kosz, do ktérego mocowany byt obwéd
magnetyczny wykonany ze stali Armco, z magnesem ferrytowym o srednicy 220 mm
(krajowym, bo jeszcze byly produkowane w Ferpolu w Skierniewicach) co pozwolito uzyskac
w stosunkowo waskiej szczelinie bardzo duze natezenie pola magnetycznego. Wyposazony
byt oczywiscie w firmowa membrane z zawieszeniami. Wygladat bardzo podobnie do tego,
ktéry pokazuje na zdjeciu po lewej - dla kontrastu z gt 6.5” - najmniejszym jaki
wytwarzata firma PMP (po prawej ten gtosnik w widoku bez kotpaka ostonowego cewki).

Ten najmniejszy gtosnik byt wykonany na konkretne zamdwienie (lgcznie z projektem i
wykonaniem kosza) dla firmy, ktérej nie udato sie w owym czasie znalez¢ w Polsce
producenta, ktory mogiby spetni¢ jej specyficzne wymagania techniczne. M.innymi




oczekiwano, aby przetwornik wytrzymat sygnat prostokatny przy mocy nominalnej (50W),
w czasie min. 5 min. Ja nigdy nie przeprowadzatem takich testdw, wiec po prostu
wykonatem inny gtosnik o zblizonej mocy (tak, jak robie to standardowo) i szef firmy zabrat
go do sprawdzenia. Po czym poinformowal mnie, ze glosnik przetrwal pomiar przez pét
godziny i test po prostu przerwano, uznajgc, ze speinit wymagania z duzg rezerwa.
Dowiedzialem sie przy okazji, ze firma prébowata wczesniej zamowic tego typu gtosniki u
éwczesnego potentata krajowego i wykonany tam przetwornik przy takiej prébie ,poddat
sie” po 2 min - cewka ulegta catkowitej destrukcji. Dziat zamdwient specjalnych fabryki
stwierdzit po kilku podejsciach, ze nie jest w stanie wykonac lepszego gtosnika, a smaczku
sprawie dodaje fakt, ze dojscie do takiej konkluzji zajeto im prawie rok. Wiasciciel firmy
znat przypadkowo zespét, ktéry uzywat mojej aparatury | w ten sposéb trafit do mnie.
Dogadalismy sie co do prototypu i juz po kilku miesigcach mialem gotowa membrane,
wykonany model kosza (ktory musial pasowac do posiadanych przez klienta tub) i
dostarczylem pierwsza, prébng partie do testéw. Nastepnie wykonatem juz konkretne
zamodwienie (catkiem spore jak na moje mozliwosci) i z tego co pamietam, uszkodzity sie
bodaj dwa gtosniki, a pracowaly w trudnych warunkach, na wolnym powietrzu. Potem ten
model byt poddany ,normalnym” testom przy sygnale muzycznym i okazato sig, ze bez
najmniejszego problemu radzit sobie z moca 100 W | wieksza, wiec stosowatem go przez
jaki$ czas w zestawach tréjdroznych, ktére kiedy$ byty bardzo popularne. Dzi$ pewnie z
powodzeniem maglby pracowaé w malej ,liniowce”, ale firma PMP nie zajmuje sie tego
rodzaju sprzetem, a poza tym, matryca do tloczenia membrany do tego przetwornika juz
dawno zostata przerobiona na cos innego, gdyz nie wigzalem z nim zadnych planéw. Taki
Jlos” spotkat zreszta wiele wczesdniejszych modeli membran, bo o wiele tatwiej jest
przerobi¢ istniejacy przyrzad, niz od zera odlewaé i toczy¢ stempel i matryce. Jak juz
wczesniej wspominatem, co najmniej 90% wytwarzanych kiedykolwiek gltosnikéw jestem w
stanie dzisiaj w petni zregenerowad i choé w niektérych wypadkach ich wyglad po naprawie
moze nieco réznic sie od oryginatu, to jakosé bedzie co najwyzej lepsza, a nigdy gorsza.

Wielu krajowych producentéw sprzetu nagtasniajgcego (réwniez istniejacych do dzis)
interesowato sie moimi gtosnikami i cho¢ prébne egzemplarze byly przez te firmy z
powodzeniem testowane w poczgtkach dziatalnosci PMP, to szybko zrozumiatem, ze nie ma
sensu wspomagac konkurencji i wytwarzatem je potem wylacznie na wiasne potrzeby.

W swoim czasie niewielkie ilosci glosnikéw sprzedawatem réwniez ,luzem”, przewaznie
zaprzyjaznionym muzykom i podobnie bylo np. z membranami, ktére wykorzystywato kilku
znajomych rzemiesinikéw, parajacych sie w owych czasach skladaniem gtosnikéw. Pewng
ich partie zakupit w swoim czasie jeden z czotowych polskich producentow aparatury
nagtasniajacej, gdy jeszcze montowat glosniki we wlasnym zakresie. Wykonatem réwniez
dla tej firmy kompletng renowacje kilkudziesieciu glosnikow 15” f-my Fostex i do dzis
posiadam oprzyrzgdowanie do wykonywania cewek o nietypowej srednicy 85mm i forme do
ttoczenia membrany, ktérg w mojej nomenklaturze okreslam wtasnie mianem , Fostex™.

Na koniec tej czesci ,historii” omoéwie jeszcze pokrétce temat glosnikéw gitarowych. Mimo,
ze juz od korica ubieglego wieku nie oferuje wzmacniaczy instrumentalnych, od dawna
posiadam rdowniez matryce do wykonywania klasycznych glosnikéw gitarowych 127, co
pozwala mi nie tylko na regeneracje przetwornikéow z zawieszeniem typu PE (Paper Edge),
ale w razie potrzeby jestem w stanie wznowié¢ ich wytwarzanie, bo réwniez te gtosniki
cieszyly sie duzym uznaniem gitarzystéw. Na fotografii ponizej pokazuje oryginalng
angielska membrane z otworem na cewke 44mm, a obok wersje PMP, z wklejong cewka
51mm.




Mimo pozornego podobieristwa, wystepujga miedzy nimi pewne subtelne réznice,
niewidoczne na pierwszy rzut oka. Przede wszystkim, moja membrana umozliwia
stosowane szerszej gamy sSrednic cewek (od 25mm do 51mm) co czasem ma duze
znaczenie wiasnie przy naprawach réznych, trafiajgcych do serwisu gtosnikéw. Po drugie,
troche zmodyfikowatem gdérne =zawieszenie, aby =zapewni¢ nieco wiekszg amplitude
wychylefi membrany. Masa obu jest bardzo zblizona, choé oczywiscie w przypadku mojej
membrany moge ja modyfikowad. Nie tak dawno wykonatlem z glosnikéw ze starych
zapasoéw 4-ro glosnikowg paczke gitarowg na zaméwienie i opinie o niej mozna przeczytac
w ksiedze gosci, podobnie jak opinie o 2 glosdnikach, ktére dostarczytem pewnemu
producentowi customowych gitar | wzmacniaczy, dziatajgcemu w Norwegii.

Przy okazji pomierzylem podstawowe parametry tych glosnikéw, ktoére wyposazone byty w
magnesy o srednicy 140mm i cewki 2”7, czyli spore jak na gtosnik gitarowy, ale dzieki temu
mozna uzyska¢ duza moc i co za tym idzie, niezawodnos¢. Dzieki duzej wartosci indukcji
magnetycznej w szczelinie, gltosniki te charakteryzuje réwniez wysoka skutecznos¢, bo ok.
98dB -1W/1m (mierzona bez obudowy, szumem rézowym, w pasmie 80Hz-7Khz. Warto
dodac, ze w przypadku tego gtosnika jestem w stanie zwiekszy¢ jego skutecznosé do ponad
100db, stosujgc mniejsza cewke i specjalnej konstrukcji obwéd magnetyczny,
zaprojektowany wytacznie pod katem przetwornika gitarowego.

Na fotografii ponizej pokazuje gtosnik od strony magnesu i membrany:




Wspotczesnosc

Jesli chodzi o ,produkcje”, to obecnie sytuacja rynkowa jest taka, ze koszt wytworzenia
przeze mnie glosnika spetniajgcego moje kryteria jakosciowe jest poréwnywalny z cena,
jakg trzeba zaptaci¢ za wysokiej klasy przetwornik czotowych producentéw sSwiatowych.
Samo wykonanie obwodu magnetycznego o srednicy 220mm (dla cewki 4”) to suma, za
ktérg mozna kupi¢ nie najgorszy chiriski gtosnik o srednicy 15” czy nawet 18" i to juz u
krajowego dystrybutora, a nie bezposrednio u producenta. Podobne wyglada sytuacja z
odlewanymi w formach piaskowych koszami, ktéra to ustuga zdrozata w ciggu kilkunastu lat
okoto trzykrotnie, a przeciez jeszcze dochodzi ich obrébka mechaniczna - pracochtonna i
ucigzliwa, a co za tym idzie - kosztowna.

Jednak moje gtosniki od wielu produktéw (nie tylko ,budzetowych”) dzieli przepasc
jakosciowa, gdyz od poczatku dziatalnosci wykonuje je z najlepszych dostepnych
materiatdow, z najwiekszg mozliwg starannoscig i indywidualnie testuje kazdy egzemplarz,
na co raczej nie moze sobie pozwoli¢ zaden duzy producent. Dzieki temu klienci mogg mieé
100% pewnosci, ze firmy nigdy nie opusci zestaw z gtosnikiem ,,od nowosci” niesprawnym,
co wcale nie nie jest czyms wyjatkowym w produkcji masowej i z czym wielokrotnie miatem
do czynienia jako serwisant sprzetu.

Gdybym jednak chciat sprzedawac gtosniki i w ich cenie ,uczciwie” skalkulowac¢ koszty
wykonania wszystkich podzespoléw (w tym odlewanych koszy i obwodéw magnetycznych) i
uwzglednic¢ inwestycje w stemple i matryce do wykonywania membran, zawieszen etc, oraz
czas, potrzebny np. na wykonanie profesjonalnej, dwustronnej cewki z wiékna szklanego i
L~reczny” montaz catosci, to taki wyréb mégitby konkurowaé na rynku wytacznie jakoscig, bo
ceng z pewnoscig nie. Jednak 2adna forma produkcji .przemystowej” ani nawet
manufaktury w moim przypadku nie wchodzi w gre, nawet, jesli miatbym na to fundusze i
sSwietlane perspektywy na przysztos¢. Takie podejscie wynika gtéwnie z tego, ze sam lubie
odpowiada¢ za to co robie i nie toleruje zadnych ,wujkéw dobra rada” ani osob, ktére
uwazajg, ze wiedza lepiej.

Oczywiscie ,Chirczyk” produkuje wszystko wielokrotnie taniej i warto wiedzie¢, ze wielu
producentéw, réwniez z najwyzszej poétki swiatowej, zamawia dzi$ podzespoty w chiriskich
fabrykach i bez problemu mozna zakupi¢ tam choéby kosze, jakie widzimy np. w gtosnikach
produkowanych we Wioszech. Albo komplety naprawcze, za cene wielokrotnie nizszg, niz
musimy placi¢ za ten sam produkt w macierzystej firmie. Jedynym warunkiem jest, zeby
zamowic ich odpowiednig (duzg) ilos¢. Niektére firmy gtosnikowe ,scedowaly” wytwarzanie
pewnego asortymentu (albo wrecz catg produkcje) na chiriskich partneréw i tylko naklejajg
nalepke z wtasnym logo. Jesli zachowana jest odpowiednia jakos$¢, nie ma oczywiscie
wiekszego znaczenia, gdzie ,fizycznie” wykonany jest gtosnik. Ale z tym bywa niestety
bardzo réznie, o czym przekonuje sie niejednokrotnie w trakcie prac zwigzanych z
naprawami gtosnikéw. Dlatego, jesli chodzi o finalny montaz, wiekszos¢ glosnikéw z
najwyzszej poétki jest jednak nadal wykonywana w macierzystym kraju producenta, cho¢
takich firm pozostato juz niewiele.

Nie twierdze, ze nigdy nie uzyje np. kosza, ktérego sam nie wyprodukuje, co zresztg ma
czasem miejsce. Ale to raczej jedyny element gtosnika, co do ktérego jestem w stanie ,is¢
na kompromis”. Zwracam przy okazji uwage na pewien szczegét: otdéz w ub. wieku niektore

partie moich gtodnikéw posiadaty kosze aluminiowe, malowane proszkowo na kolor czarny.




Potem jednak zrezygnowatem z tej dodatkowej operacji, bo nie sprzedawatem gtosnikow
luzem”, a malowanie ma znaczenie wylacznie ,estetyczne”. Poza tym, klej lepiej wigze do
powierzchni niemalowanych. Taki gltosnik z pomalowanym na czarno koszem prezentuje na
zdjeciu ponizej. Poczatkowo byt on montowany na koszu bardziej ptaskim, plytszym
(zdjecie po prawej stronie), ktéry chronologicznie jest pierwszym modelem kosza PMP
wykonanym ok. 25 lat temu ,od zera” we wlasnym zakresie (projekt i model) i odlewanym
nastepnie w formie piaskowej. Potem ten kosz zostal przerobiony na wersje gteboka (foto
po lewej) i przez kilkanascie lat wiele moich zestawow gtosnikowych byto wen
wyposazanych. Wystepowat w wersji z cewka 27, 2.5” i 3", a nawet sporadycznie
montowatem na tym koszu obwéd 220mm z cewky 4", co pokazalem na jednej z
wczesniejszych fotografii.
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Zwracam uwage na fakt, ze na zdjeciu po
lewej widoczny jest cbwéd magnetyczny o srednicy 180mm, z cewka 2.5” i 2e moc tego
gtosnika okreslitem na 250W. I teraz mata dygresja:

Jakis czas temu trafit w moje rece uszkodzony wyrdb krajowy, ktéry producent wyposazyt w
bardzo podtej jakosci cewke 2” i zdefiniowal moc przetwornika na ...450W. Byloby to
mistrzostwo $wiata, gdyby bylo prawda. No ale jak to mowit pewien polityk, ciemny lud to
kupi... i kupuje, bo tanio.

Na kolejnej fotografii pokazuje najwiekszy gtosnik jaki wytwarzata firma PMP, czyli model
18” z magnesem o s$rednicy 220mm i cewka 4”, o mocy nominalnej 600W. Ten gtosnik
takze byl wykonywany w dwodch wersjach: plytszej (widocznej na zdjeciu po prawej) i
gtebszej, ktéra mam w ofercie do dzis. W tym wypadku zachowatem jednak do celéw
serwisowych matryce do ptytszej membrany, ktéra czasem przydaje sie rowniez do
remontu gtosnikow innych producentéw. Widoczne na zdjeciu kosze, to niepomalowane
odlewy aluminiowe po obrébce tokarskiej | recznym usunieciu naddatkéw.
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Dodam jeszcze, Ze posiadam w sumie 3 rézne modele membran 18", w tym wersje
~podrednia” jesli chodzi o wysokosé, co powala mi na serwisowanie wiekszosci
przetwornikow tej wielkosci, jakie znajduja sie na rynku.

Na nastepnej fotografii widaé dwa glosniki 18” z najglebszg membrang, ktéra byta
wykonywana w kilku wersjach, a obecnie przybrata forme gtadka, niezebrowang i na bazie
tej membrany oraz zmodernizowanego obwodu magnetycznego uzupetnitem obecnie oferte
o0 nowy przetwornik 18", w ktéry bede wyposazat nowe subwoofery, w tym wersje 2 x 18",
ktéra mozna obejrze¢ tutaj:

https://pmpproaudio.pl/profesjonalny-subwoofer-1600w-2-x-18/

Nowy gtosnik mozna obejrze¢ na samym dole zaktadki, w dziale ,Nowosci”.

Jako ciekawostke moge jeszcze podaé, ze gtosnik widoczny na zdjeciu po lewej, jest
jednym z dwéch przetwornikéw odkupionych od klienta po ponad 10 latach ich uzytkowania
i Ze po takim czasie nie wykazuje praktycznie zadnych sladéw zuzycia | pewnie spokojnie
pracowatby kolejne 10 lat, gdyby wiasciciel nie zakoriczyt swojej dziatalnosci muzycznej.

PoniZzej zamieszczam ,syntetyczne” ujecie podstawowych cech glosnikéw PMP,
decydujacych o ich jakosci. Kolejnos¢ jest oczywiscie przypadkowa, bo kazdy
element skladajacy sie na wyrab finalny jest istotny i zawsze o jakosci przesadza
najstabszy. Tyle, ze moje glosniki nie maja stabych punktow i stad wziat sie




firmowy slogan reklamowy :
GLOSNIKI PMP - JAKOSC W KAZDYM CALU !

MEMBRANY - wytwarzane od poczatku dziatalno$ci, w oparciu o wiasng, unikalng technologie, ze specjalnie
dobranych gatunkéw celulozy, z dodatkiem impregnatow zwigkszajacych odpornosé na dziatanie czynnikow
zewnetrznych i uszlachetniajgcych walory brzmieniowe. W zaleznosci od przeznaczenia glosnika, membrany
mogg mie¢ krancowo rozne grubosci, wysokosci, ksztatty (wyktadniczy, stozkowy), mogg by¢ gladkie albo
posiadac uzebrowanie, ale co ciekawe, od dziesigtkow lat dominujgcym materiatem stosowanym przy produkcji
membran do glosnikéw estradowych jest masa papierowa, czyli wodny roztwér celulozy. Kiedy jeszcze istniata
papiermia w Konstancinie, zakupitem tam w swoim czasie parti¢ celulozy, importowanej bodaj z Chile, bo akurat
struktura jej wiokien okazata sie by¢ optymalna do tych zastosowan. Potem Zalowatem, Ze ograniczytem sig do
kilku ryz, bo wydawato mi sig, Ze starczy tego zapasu do korica mojej dziatalnosci. Oczywiscie kazda membrana
wyposazona jest w dwa resory (goérny i dolny), ktore powstajg w podobny sposéb (prasowane w formie), ale
wykonywane s3g nie z celulozy, tylko ze specjalnych tkanin, rowniez impregnowanych odpowiednimi lakierami,
ktore nadajg im odpowiednig sztywnosé i sprezystosé. Najwygodniej jest wklejaé je bezposrednio w formie, ale
czasem zachowuje pewng ilosc resorow luzem, aby moc je potem wykorzystac w dowolny sposob. Materiat i
wiasciwa technologia wykonywania membran i zawieszen ma decydujgce znaczenie dla ich trwalosci i
odpornosci na cigzkie warunki, w jakich przychodzi im pracowac, szczegolnie w sprzecie typowo estradowym.
Sztukg jest rowniez odpowiednie zaprojektowanie ksztattu membrany, oraz nadanie jej odpowiedniej sztywnosci,
przy relatywnie niewielkiej masie. Jako przyktad niech postuzy fotografia, na ktorej pokazuje 2 gtebokie
membrany 18" z przyklejonym gornym zawieszeniem, kiore obcigzytem masa 50 kg i jak widac, nie robi to na
nich specjalnego wrazenia, mimo, Ze ich grubos¢ to zaledwie 1.5 mm, a masa 95gr. Latwo policzy¢, ze
wytrzymujg ciezar 500x wigkszy niz same waza, a spokojnie mogitbym jeszcze dorzuci¢ kilkanascie kilogramow i
tez nic by sie nie dziato, ale szkoda mi bylo troche zawieszenia, ktore w takim tescie jest najbardziej narazone
na odksztatcenie. Na zdjeciu obok widocznych jest kilka rodzajow membran i zawieszen PMP, przy czym
Zwracam uwage, ze membrany wygladajg tak, jak po wyjeciu z formy (nie maja jeszcze wycietego otworu), gdyz
projektowane sg tak, Zeby mozna je bylo wykorzystywac do réznych srednic cewek.

Nigdy

jeszcze nie zdarzylo sig, Zeby jakakolwiek membrana
PMP .przetamata” sig w poblizu cewki czy w innym miejscu, co bywa utrapieniem wiascicieli wielu firmowych
gtosnikow, réwniez tych profesjonalnych, a co za tym idzie — drogich. Moje glosniki pracujg réwnie dobrze w
obudowach typu ,odwrotka” jak | w klasycznych bass-refleksach, ale nie nadajg si¢ do obudéw zamknigtych typu
.compact”, bo Ich charakterystyki optymalizowane sg do typowych zastosowan estradowych. Optymalizacja
oznacza w tym wypadku nastawienie na maksymalng skuteczno$¢, na odpowiednie charakterystyki zawieszen —




glosniki sg dos¢ .twarde”, co jednak nie oznacza zawsze wysokiej czestotliwosci rezonansowej, tylko odpornosé
na duze amplitudy wychyleri membrany. Inaczej mowigc, zawieszenia muszg utrzymywac uklad drgajacy .w
ryzach”, nie pozwalajgc przy duzych mocach na destrukcje glosnika. Miatem juz bowiem do czynienia z
chinskimi membranami, ktdre same w sobie wygladaly catkiem przyzwoicie, ale doklejone gorne zawieszenie
zupetnie je dyskwalifikowato, z uwagi na zbyt cienki i wiotki materiat uzyty do jego wytworzenia, ktory bardziej
przypominat ponczoche, niz to, co powinno by¢ zastosowane w glosniku estradowym.

Na przestrzeni ostatnich dwoch dekad na palcach rak mogtbym spokojnie policzy¢ ,mechaniczne” uszkodzenia
membran stosowanych w moich glosnikach i na ogdt byly to przetworniki gitarowe, kiére nie posiadaja
oddzielnego, gormego zawieszenia. Oczywiscie rownie wazne jest zachowanie cigglosci parametrow zawieszen
(resorow) dolnych i gérnych w czasie catej eksploatacji, ale i pod tym wzgledem glosniki PMP zachowujg sie
wzorowo, zmieniajgc np. czestotliwosé rezonansu wiasnego zaledwie o kilka Hz. Lacznie firma dysponuje ponad
dwudziestoma rodzajami membran o Srednicach 6.5", 10", 12", 15" i 18" oraz odpowiednio Kkilkunastoma
wzorami dolnych i gérnych resoréw i kotpakéw ostonowych, co pozwala nie tylko na wykonywanie wiasnych
glosnikow, ale i na profesjonalne ustugi w zakresie kompletnej regeneraciji wielu typow przetwornikow innych
producentow. Na fotografii pokazuje czesSé tych produktow, kiore po prostu wyjalem z szafki w warsztacie i
sfotografowatem na podworku jak leci”. Zwracam rowniez przy okazji uwage na fakt, ze firmy, ktére podejmuja
sie napraw gtosnikow nie posiadajac odpowiednich, dopasowanych podzespotow, stosujg np. o wiele za plytkie
do danego modelu membrany, co powoduje konieczno$c¢ znacznego wydiuzania karkasow cewek. Jak powinien
wygladac profesjonalny zestaw naprawczy gtosnika estradowego, demonstruje na fotografii:

CEWEKI - nawijane wytacznie na karkasach z widkna szklanego — materiatu o najwigkszej odpornosci na
wysokie temperatury sposrod wszystkich stosowanych w produkcji glosnikow. Firma ma opanowane trzy
technologie nawijania cewek:

1. standardowe uzwojenie dwuwarstwowe, nawijane po jednej stronie karkasu (oznaczenie STD — standard)
2. uzwojenie jednowarstwowe, nawijane po obu stronach karkasu (oznaczenie ISV lub SHD — patrz opis ponizej)

3. uzwojenie drutem ptaskim na sztorc (oznaczenie FW — flat wire )




Ten ostatni sposob obecnie nie jest juz wykorzystywany przez firme, poniewaZ uznatem, ze pod wieloma
wzgledami lepsza jest technologia cewek dwustronnych. Jednak na fotografii mozna zobaczy¢ calg rodzing
firmowych cewek FW, nawinietych oczywiscie na karkasach z widkna szklanego. Warto doda¢, ze te cewki
pochodza jeszcze z ubieglego wieku. Ciekawostkg moze by¢ tez fakt, ze drut pfaski uzyskiwatem przez
przepuszczanie drutu okragtego przez specjalnie skonstruowany przyrzad w postaci regulowanych walcow,

dzieki czemu panowalem na gruboscig materialu wyjsciowego, a jednoczesnie izolacja nie ulegata uszkodzeniu.
Majac do dyspozycji kilkanascie srednic drutu okragtego , mogtem wybraé taki, ktéry dawat optymalne rezultaty.

Ponizej porownanie cewki 105mm z remontowanego gtosnika 18" f-my Gauss, z cewkg 38mm glosnika 6.5"
PMP oraz widoczne w zblizeniu wyprowadzenia drutu plaskiego, nawinietego na sztorc.

Poréwnanie wielkosci cewek Cewka nawinieta drutem Cewka nawijana po obu
ptfaskim, na sztorc stronach karkasu

Jesli chodzi o cewki dwustronne, jakiej stary przyktad pokazuje na zdjeciu po prawej
stronie, to pierwsze préby ich wykonywania firma podejmowata juz w potowie lat 90-tych i
wiele prob i eksperymentow zaowocowato tym, Zze obecnie jest to podstawowy rodzaj cewki
wykorzystywany przez PMP przy produkcji i przy naprawach gtosnikéw niskotonowych duzej




mocy. Warto wiedzieé, ze taka cewka, w pordéwnaniu z wersjg klasyczng, nawijang
dwuwarstwowo po jednej stronie karkasu, zapewnia o wiele wieksza moc przy takiej samej
srednicy drutu nawojowego, z uwagi na znacznie lepsze warunki chtodzenia uzwojerl -
najlepsze ze wszystkich oferowanych na rynku wariantéw. Oczywiscie jej wykonanie jest
nieporéwnywalnie bardziej skomplikowane i pracochtonne niz kazdej innej, wiec producenci
wykorzystujg takie cewki wytacznie w glosnikach wyzszej klasy, ze szczegdlnym
uwzglednieniem przetwornikéw basowych, w ktérych moc ogranicza srednica drutu
nawojowego, ktérej nie mozna zwieksza¢ dowolnie, gdyz woéwczas uzwojenie okazuje sie
zbyt wysokie. Tak wiec jedynym sposobem okazuje sie polepszanie warunkéw chtodzenia
cewki i jednym z nich jest wiasnie stosowanie cewek nawijanych po obu stronach karkasu.

Warto jeszcze dodad, Ze od pewnego czasu najmochiejsze cewki dwustronne PMP posiadajq
zmodyfikowang technologie wyprowadzen drutu nawojowego, ktéra polega na tym, ze
miekka lica doprowadzajaca prad z zaciskéw gtosnika do cewki, lutowana jest bezposrednio
do warstwy folii miedzianej mocowanej do karkasu w procesie wytwarzania cewki, gdzie
rowniez bezposrednio lutowany jest przewdd nawojowy. Ta metoda catkowicie eliminuje
mozliwos¢ przerwy w obwodzie elektrycznym gtosnika, co jest zmorg wielu producentdw,
rowniez z wysokiej pétki cenowej. Takie cewki posiadaja firmowe oznaczenie SHD
(sandwich heavy duty) i wykorzystywane s3 réwniez w gltosnikach regenerowanych w
serwisie PMP, ale jedynie w przetwornikach z cewkami o srednicy 4” i wiekszych.
Wytworzenie takiej cewki zajmuje okolo 2 godzin i dodam jeszcze na koniec, ze kazda
cewka PMP, niezaleznie od jej rodzaju, wygrzewana jest w procesie produkcyjnym w temp.
min. 200 stopni, co poweoduje, Zze tak wykonany gtosnik jest odporny na najbardziej
ekstremalne warunki pracy.

OBWODY MAGNETYCZNE - wykonywane z wysokiej jakosci magnesow stopowych i specjalnych gatunkow
stali niskoweglowych. Przy projektowaniu obwoddw niestychanie istotne jest aby wiedzie¢, jaki efekt chce sie
0siggnac, a do tego nie wystarczy mechaniczne powielanie rozwigzan firmowych. Dla mnie najistotniejsze jest
osiggniecie jak najwigkszej indukcji w szczelinie i stosowanie rozwigzan, ktére zapewniajg maksymalng
wydajnosc chlodzenia cewki. Dzigki takiemu podejsciu glosniki PMP charakteryzuje duza skutecznosc i w razie
potrzeby rowniez duza moc, co jest podstawg w zastosowaniach estradowych. Na zdjeciu ponizej prezeniuje
kompletny obwod magnetyczny z ferrytem o Srednicy 220mm ( dla cewki 4") oraz czgsci sktadowe tego obwodu,
ktory wazy ok. 10kg.




Kosze — firma posiada wiasne modele do odlewania koszy aluminiowych metods .piaskowg”. Czes¢ z nich byta
zaprojektowana ,od zera”, czyli poczawszy od rysunku technicznego. M.innymi kosze 10" i 15" (w wersji paskiej
i giebokiej) i opisany wczesniej kosz 6.5". Wykonano je, wytaczajgc zgrubnie zarys modelu z wczesniej odlanego
walca aluminiowego, nastepnie poddano doktadnej obrobce tokarskiej i frezerskiej i na koniec pracochtonnemu
.dopieszczeniu™ formy recznie, aby optymalnie dostosowac jg do technologii odlewania w formach piaskowych.
Kazdy wykonany w ten sposob kosz wymaga po odlaniu obrobki tokarskiej, czyli przetoczenia ptaszczyzn
gbrnego i dolnego zawieszenia oraz ptaszczyzny mocowania magnesu (najlepiej z jednego zamocowania”),
roztoczenia otworu na doktadny wymiar, aby mozna bylo zastosowac szablony wiertarskie, a nastepnie recznego
usuwania naddatkoéw odlewniczych przy pomocy pilnika, oraz wiercenia otworéw mocujgcych przy uzyciu
wspomnianych szablonéw. Kosz 15" pokazany na zdjgciu to wiasnie gotowy odlew, poddany opisanej obrébce,
natomiast kosz 10" to model, ktory stuzy do wykonania zamowionej partii odlewow. Dzigki posiadaniu wtasnych
modeli koszy, firma jest praktycznie niezalezna od zewnetrznych dostawcow, podobnie zreszig jak w przypadku
wszystkich pozostatych elementow glosnika, oczywiscie z wyjatkiem magnesow ferrytowych. Tyle, Ze koszt
wykonania takiego kosza jest dzi§ kilkukrotne wyZszy, niz cena, za jakg mozna kupi¢ wyrob made in China,
wykonany w formie wirysku cisnieniowego. Ale jak ja zaczynatem je robi¢, to wiekszosci dalekowschodnich
fabryk, ktore dzi$ zalewajg rynek swoim produktami, nie byto jeszcze nawet w planach. Zreszty porzadne
membrany tez wytwarzato wowczas na dobrg sprawe tylko kilka firm, a jedna z nich zaopatrywata chyba 80%
europejskich producentéw gtosnikow. Istnieje zresztg do dzis, podobnie jak PMP. Na zdjeciach poniZej pokazujg

odlew kosza 15", model kosza 10", kilka modeli koszy zgromadzonych na jednym zdjeciu, oraz odlew kosza
6.5".




Na fotografii ponizej mozna zobaczy¢ szablony

wiertarskie, stuzace do precyzyjnego
wiercenia otworéw mocujacych glosnik w obudowie, ktére wykonywane s po obrébce
mechanicznej koszy. Inne szablony wykorzystywane sg do wiercenie otworéw mocujgcych
obwd6d magnetyczny do kosza.

W niektorych gtosnikach mniejszej mocy stosuje réwniez niekiedy importowane kosze, ttoczone z blachy
stalowej. Takim gtosnikiem jest np. bardzo uniwersainy przetwornik 10", Swietnie brzmigcy na wokalu, a co
ciekawe, w oparciu o te konstrukcje powstato kilka 4 glosnikowych paczek gitarowych, ktore wg. opinii muzykow
brzmiaty rewelacyjnie. Doskonata dynamika, pelne pasmo gitarowe (ale nizsze w dole, niz klasyczne gi. 12" na
twardym zawieszeniu ), a wersja 16 Ohm/100W RMS pozwalata na budowe paczki o rzeczywistej mocy 400W
RMS/ 40hm, ktorej nie byt w stanie .zdewastowac” Zaden wzmacniacz. Te glosniki wykonywane byly w wersji z
cewka 44mm i 51mm i w przypadku tej ostatniej rezonans wynosi ok. 64Hz, a skutecznos¢ ok. 97dB bez
obudowy (szum rézowy w pasmie 60-7K). Istnieje tez opcja wykonania takiego przetwornika przeznaczonego do
gitary basowej, ale jak juz mowitem, firma od dawna nie wytwarza gtosnikéw instrumentalnych, a poza tym,
odchodzi od gtosnikow matej mocy, ktérych produkcja jest zupetnie nieoptacalna.

Na zdjeciach pokazuje ten przetwornik od strony magnesu i od strony membrany, na kolejnym komplet
naprawczy i obwod magnetyczny od strony szczeliny, a na ostatnim zmontowang partie takich glosnikow.




Mocniejsza wersja gtosnika 10” byla montowana na koszu aluminiowym i czesé z tych
przetwornikéw posiadata cewki 16 Ohm, nawiniete drutem ptaskim na sztorc, co pozwalato
z 2 glosnikéw zmontowac zestaw o nominalnej mocy 500W rms i impedancji 80hm. Glosnik
ten wygladat tak:




Jak wida¢ na fotografii po prawej stronie, ten przetwornik ma gtadkg membrane i inne
goérne zawieszenie, a takze zupetnie innej konstrukcji resor dolny, poniewaz ta wersja
posiadata nie tylko inny kosz, ale réwniez wiekszg cewke, o srednicy 2.5".

To tyle, jesli chodzi o historie i czasy blizsze wspétczesnosci, a najnowsze opracowania
przetwornikéw PMP bede prezentowat zawsze w tym miejscu i oto pierwszy przyktad.

NOWE MODELE GLOSNIKOW PMP
Szanowni Paristwo,

Mam przyjemnosé przedstawi¢ najnowszy produkt PMP, z rodziny firmowych,
profesjonalnych przetwornikéw niskotonowych. Najpierw zdjecie, na ktérym umiescitem w
kadrze pudetko zapatek, dla lepszego zobrazowania ,skali” :




Zanim przystapie do bardziej szczegdtowego opisu tego przetwornika, chciatbym kilka zdan
poswieci¢ na uswiadomienie potencjalnym uzytkownikom problemoéw, z jakimi borykajg sie
firmy przy konstruowaniu gtosnikow niskotonowych duzej mocy i srednicy. Oczywiscie
mégtbym ten temat rozwinaé na kilka stron, bo zagadnienie jest bardzo ziozone i
jednoczesnie ciekawe, ale postaram sig skupi¢ na kilku najwazniejszych aspektach.

Tak wiec po pierwsze - moc, ktdra jak wiadomo, w basie ma szczegodlnie duze znaczenie,
tym bardziej, ze moce wspotczesnych koricéwek wcigz rosng, a gtosniki za tymi wzrostami
»hie nadazajg”. Na to, ile mocy bedzie w stanie przetworzyé gtosnik, ma wptyw kilka
czynnikdw, o ktorych juz zresztg wspominatem kilkukrotnie w tej zaktadce. Glowng role
odgrywa S$rednica drutu nawojowego cewki | nie mniej wazng, warunki jej chiodzenia.
Poniewaz srednicy nie da sie zwieksza¢ w nieskoriczonosé, cewki muszg by¢ coraz bardziej
wytrzymate, a warunki chtodzenia coraz lepsze. Z punktu widzenia tego ostatniego
czynnika, optymalnym rozwigzaniem jest cewka nawinieta po obu stronach karkasu z
wildkna szklanego. Jednak nawet najlepiej wykonana cewka ulegnie uszkodzeniu, jesli to
ciepto nie bedzie miato sie jak wydosta¢ na zewnatrz obwodu magnetycznego. W tym celu
wykonuje sie np. otwér w trzpieniu, przez ktéry koputka (kotpak) ostonowy cewki
przettacza w czasie ruchu membrany powietrze i w ten sposéb jg chtodzi. Oczywiscie im
kotpak wiekszy, tym wiekszg ilos¢ powietrza jest w stanie ,przepompowac” i dlatego
gltosniki duzej mocy wyposazane s w kotpaki o najwiekszych srednicach. Ten element
réwniez dodatkowo usztywnia membrane i gdy chodzi o produkt PMP, posiada w tym
gtosniku srednice 140 mm i prezentuje sie z bliska tak:

Na zdjeciu obok pokazuje 6 cewek
przygotowanych do montazu, ktore
wykorzystywane sa w tych gtosnikach.

Dla zwiekszenia skutecznosci
chlodzenia niektére firmy umieszczajg
W nabiegunniku przelotowe otwory na
obwodzie cewki, przez ktére ogrzane
powietrze rowniez moze wydostawac
sie na zewnatrz. Obwéd taczacy te dwa




systemy chiodzace opracowata réwniez
firma PMP | teraz zaprezentuje go na 2
fotografiach, w widoku z obu stron:

Widoczne na zdjeciu po prawej stronie podtoczenie w otworze chtodzacym, stuzy do
wklejania przepuszczalnej dla powietrza ostony, zabezpieczajgcej obwdéd przed
ewentualnym przedostaniem sie do srodka zanieczyszczen, ktére moga spowodowac
uszkodzenie lub ztg prace glosnika, jesli dostang sie do szczeliny, w ktérej pracuje cewka.

Stosunkowo duza wartos¢ indukcji w szczelinie (jak na gtosnik niskototonowy tej mocy)
wynika ze specjalnej konstrukcji obwodu magnetycznego, o czym wspominatem w czesci
opisujacej ten element gtosnika. Teoretycznie mégtbym uzyskad jeszcze lepsze parametry
w tym zakresie, zmniejszajac np. 0.2 mm wielkos¢ szczeliny, ale wowczas pogorszytyby sie
warunki przeptywu powietrza wokét cewki, a takze trudniej by byto wykorzystaé drut
nawojowy o wiekszej srednicy, np. dla wersji 4 Ohm.

Wazng kwestig przy konstruowaniu basowych gtosnikéw duzej mocy jest uzyskanie jak
najwiekszej ich skutecznosci , co jest zadaniem nietatwym i dlatego wiele pozornie
podobnych przetwornikéw rézni sie pod tym wzgledem diametralnie. Firma PMP zawsze
znana byla ze znakomitych wynikéw w zakresie cisnienia akustycznego generowanego
przez produkowane przez nig gtosniki i nie inaczej jest tym razem.

Skutecznosé przetwornika zalezy od kilku czynnikéw i jednym z nich jest wartos¢ pola
magnetycznego w szczelinie obwodu, ktéra jest tym wieksza, im szczelina jest mniejsza.
Jasne jest, Zze teoretycznie najlepiej by byto stosowaé jak najwezsze szczeliny, ale pojawia
sie wowczas problem z centrowaniem cewki i z chtodzeniem. Dla wycentrowania potrzebny
jest bowiem pewien obustronny ,luz” miedzy cewka i nabiegunnikami i oczywiscie przesada
w zadng strone nie jest korzystna. W tym kontekscie niezwykle istotne jest precyzyjne
sklejenie obwodu - w taki sposéb, zeby szczelina miata identyczng wielkos¢ w kazdym
miejscu. Firma PMP stosuje do tego celu specjalne, wlasnego pomystu i1 konstrukcji
ustalacze, ktére zapewniajg ,setkowg” doktadnos¢ w tym zakresie. Na natezenie pola
magnetycznego ma réwniez kolosalny wpltyw sama konstrukcja obwodu, jakosé magnesu,
stali i wreszcie sam proces magnesowana, no ale tymi kwestiami nie bede sie tutaj szerzej
zajmowat.




Prezentowany obwdéd magnetyczny to ,klasyka” dla takich gtosnikéw, gdyz wykorzystuje
ferryt o srednicy 220mm i cewke o srednicy 100 mm (4”), choé oczywiscie mozna spotkaé
na rynku wieksze magnesy i wieksze cewki, ale to juz sj raczej ekstremalne przypadki i
dotycza na ogot glosnikéw o mocy powyzej looo watt. Oczywiscie taki glosnik réwniez
moégtbym wykona¢, ale w tym wypadku przeszkodg jest dla mnie np. brak mozliwosci
magnesowania ferrytéw o srednicy wiekszej niz wtasnie 220mm. Duza cewka nie stanowi
przeszkody, bo jestem w stanie wykona¢ cewke o dowalnej srednicy.

Kolejnym czynnikiem, ktéry ma wpltyw na skutecznos¢ przetwornika, jest masa ukiadu
drgajgcego - im wieksza, tym oczywiscie skutecznosé maleje, bo obwéd magnetyczny musi
#~2Zuzyé wiecej energii” na wprawienie membrany w ruch. Z drugiej jednak strony,
membrana duzego gtosnika niskotonowego nie moze byc¢ zbyt lekka, bo wéwczas ucierpi na
tym jej wytrzymatos¢ i moze sie rowniez np. okazac, ze rezonans takiego gtosnika bedzie
zbyt wysoki, bo zalezy on réwniez od masy ukfadu drgajgcego. Oczywiscie w maim
przypadku mam kontrole nad tym parametrem, gdyz jestem w stanie w pewnym zakresie
modyfikowa¢ mase membrany, a poza tym, moge stosowac zawieszenia o réznym stopniu
sztywnosci, zaréwno gdy chodzi o gérny, jak i dolny resor.

Jak wiec widzimy, przy konstruowaniu kazdego gtosnika zawsze nalezy odnalezé ztoty
srodek, a to z kolei wymaga nie tylko pewnego zasobu wiedzy teoretycznej, ale przede
wszystkim wielu eksperymentéw i dtugoletniej praktyki.

Zeby nie zanudza¢, wroce juz teraz do prezentacji nowego, osiemnastocalowego gtosnika
niskotonowego PMP, ktory ,wyewocluowat” z kilku poprzednich modeli i stanowi przyktad
wyrobu z wysokiej potki jakosciowej. Na fotografii ponizej widzimy elementy, ktéry sktadaja
sie na wyréb finalny:




W przypadku tego gtosnika, jedynie kosz nie jest wyprodukowany przez firme i uzytem go
dlatego, ze jakis czas temu nabytem niewielka ilos¢ aluminiowych koszy chiriskich i teraz
przyszedt czas na ich wykorzystanie. Podejrzewam, Ze to byt pierwszy i ostatni raz, chyba,
Ze zgtosi sie do mnie ktos, kto posiada takie kosze na zbyciu - wtedy moge negocjowad
zakup.

O moich membranach, cewkach i pozostatych elementach skfadajacych sie na gtosnik
pisalem juz wczesniej, wiec nie bede sie powtarzal. Pokaze po prostu kilka zdje¢ i
odpowiednio je skomentuje. Istotng informacjg jest np. fakt, ze seria ,pilotazowa” tych
przetwornikéw zostata wyposazona w dwa rodzaje membran - gladka i zebrowang:

Ta druga nie jest juz obecnie przez firme produkowana, gdyz matryca do jej tloczenia
zostala jakis czas temu przerobiona na wersje gtadka, bardziej popularng w tego typu
gtosnikach i dajaca wieksze ,pole manewru”, chocby w kwestiach serwisowania . Bytem
jednak ciekaw, czy wystgpia jakies ,mierzalne” réznice i dlatego wykorzystatem stare
zapasy do zmontowania kilku egzemplarzy.

Na kolejnej fotografii pokazuje w zblizeniu dolny i gérny resor - oba wykonane sg ze
specjalnego rodzaju tkaniny i impregnowane preparatem, ktéry zapewnia niezmiennosé
parametréw gtosnika, nawet w temperaturach ujemnych. Pomiary wykazaly, ze gtosnik,
ktéry byt przechowywany na 1o stopniowym mrozie, w najmniejszym nawet stopniu nie
zmienit swojej nominalnej czestotliwosci rezonansowej, ktéra wynosi 35Hz. Jest to o tyle
istotne, Ze spotykatlem juz przypadki uszkodzen glosnikéw, ktére pracowaly w niskich
temperaturach, a ktérych resor ktos pokryt dziwng substancjg przypominajaca lepik
asfaltowy, ktéry spowodowat popekanie gérnego zawieszenia i gtosnik nadawat sie tylko do
kapitalnego remontu.




Przy okazji warto zauwazy¢, ze w niskich temperaturach nieco zmniejsza sie rezystancja
cewki i z naminalnych 5.3 Ohma dla tego glosnika robi sie w temperaturze -10 stopni ok. 5
Ohm. Z kolei przy wzroscie temperatury w roboczych warunkach pracy ta rezystancja
rosnie, co skutkuje tzw. kompresja mocy, ktéra tez jest oczywiscie zjawiskiem
niekorzystnym i im cewka jest lepiej chlodzona, tym ta kompresja jest mniejsza. W
praktyce to zjawisko objawia sie tak, ze w trakcie trwania imprezy, przy duzej mocy
dostarczanej do gtosnikéw okazuje sie, ze paczki zaczynajg grac¢ ,ciszej”, co czasem
skutkuje podkrecaniem wzmacniaczy przez mato kumatych akustykéw, a nastepnie, o ile
nikt nad tym nie panuje, na zasadzie ,dodatniego sprzezenia zwrotnego” mozna
doprowadzi¢ dos¢ tatwo do catkowitego zniszczenia cewki i gtosnik trafia wtedy do serwisu,
czyli np. do mnie..

Nie mogtem sobie odmdéwi¢ pierwszego, wstepnego pomiaru skutecznosci w wolnej
przestrzeni, bez obudowy, ktéry to pomiar ma oczywiscie charakter orientacyjny i to z wielu
powodow. Warto wiedzie¢, ze firmy na ogét ,usredniajg” wyniki wg. specjalnych
algorytmoéw, co moze czasem dawac troche nieprecyzyjng informacje, gdy podaje sie ten
parametr uwzgledniajac zakres czestotliwosci, w ktérych dany glosnik i tak realnie nie
pracuje. W przypadku subwoofera jego pasmo robocze zawiera sie na ogét w zakresie od
ok. 40 do 120Hz, a wiele firm podaje skutecznosé¢ przetwornikéw basowych w petnym
zakresie czestotliwosci gérnych, jednoczednie ograniczajgc je do celéw pomiarowych od
dotu, co jest zupelnie zrozumiate w przypadku pracy gto$nika basowego bez obudowy, bo w
takich warunkach najnizsze czestotliwosci nie mogg byc¢ skutecznie przetwarzane. Poniewaz
akurat miatem w domu profesjonalny gtosnik 18” f-my Electro-Voice o symbolu EVX180B,
sprawdzitem w jego danych katalogowych, Ze 3Srednia wartos¢ SPL podawana jest dla
pasma 100Hz-800Hz i dla celéw poréwnawczych zasymulowalem identyczne warunki
pomiarowe.

Dla gtosnika PMP wartos¢ SPL wyniosta 97dB (1W, 1m), a dla EV- 99dB (98 wg. danych
katalogowych, co jest absolutnie dopuszczalng odchytka, S$wiadczaca o poprawnosci
wykonanego pomiaru ). Nie mozna jednak wykluczy¢, ze mierzac oba gtosniki w zakresie
ich typowych warunkéw pracy, skutecznosci by sie zréwnaty, bo raczej nie sadze, zeby sie
.rozjechaly” na niekorzy$¢ mojego gtosnika. Jesli zas chodzi o ten model EV, to z opisem
jego naprawy mozna zapoznac sie w zakladce o naprawach gtosnikow.

Jednak dla petnej i miarodajnej oceny poziomu SPL nalezy dokona¢ pomiaru gtosnika w
dopasowanej do niego obudowie, najlepiej na wolnym powietrzu, aby wyeliminowac wptyw
rezonansow i objetosci pomieszczenia, oczywiscie podajac na jego wejscie odpowiednio
uksztaltowany sygnat szumowy, odpowiadajacy nominalnemu zakresowi pracy w konkretnej
aplikaciji.




Ponizej podstawowe dane techniczne gtosnika PMP 18B :

Cewka o srednicy 4”, dwustronna, nawinieta na karkasie z witdkna szklanego, wysokosc
uzwojenia 19 mm. Impedancja znamionowa - 8 Ohm, rezystancja DC - 5.3 Ohm, ind.
1,5mH.

Obwoéd magnetyczny z magnesem ferrytowym o srednicy 220mm, szczelina 2mm, wartosé
indukcji w szczelinie ok. 1.2T, wysokos¢ nabiegunnika — 9mm.

Membrana gtadka, wyktadnicza, masa z cewky i zawieszeniami - 160g, rezonans 35Hz
Kosz aluminiowy, srednica zew. - 457mm, srednica otworu - 425mm ( mocowanie od zew.)
Wysokos¢ catkowita - 190mm, masa - 11.5kg

Jesli chodzi o moc, to okreslam jg dla tego gtosnika na 800W RMS, cho¢ klienci firmy PMP
wiedza, ze raczej zanizam moc swoich wyrobdéw, niz odwrotnie. Dla zainteresowanych
podam, ze cewka w procesie produkcyjnym wygrzewana jest w temp. ok. 200 stopni, a w
normalnych warunkach eksploatacyjnych nie jest tatwo tak rozgrza¢ uzwojenie, chocd
teoretycznie jest to mozliwe, co pokazuje np. wykres temperatury cewek dwéch gltosnikow
firmy Beyma, publikowany w dokumentacji technicznej tego producenta:
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To tyle, jesli chodzi o podstawowe informacje odnosnie nowego gtosnika PMP i pozostaje mi
tylko zaprosié Paristwa do obejrzenia nowego subwoofera duzej mocy, skonstruowanego w
oparciu o te przetworniki:

https://pmpproaudio.pl/subwoofer-1600w-2-x-18/

Niebawem powinny pojawi¢ sie rowniez nowe paczki 1x18”, wiec prosze zagladac do
zaktadki ,Nowosci”

Tak prezentuje sie gtosnik w ujeciu od strony magnesu, na ostatnim zdjeciu tej pierwszej
prezentacji:
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