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Budowa i serwisowanie gtosnikow -
kosze i obwody magnetyczne

Kosz, czyli na ogot metalowa rama, do ktérej mocowana jest membrana z
zawieszeniami i obwod magnetyczny.

23/08/2014 Porady

Niewatpliwie niezbednym - i kto wie, czy nie najwainiejszym elementem
kaidej aparatury nagiasniajacej - sa przetworniki elektroakustyczne, czyli

mowiac popularnym jezykiem: gtosniki. To one w znacznym stopniu



decyduj3 o jakosci brzmienia zestawu nagtasniajacego i to niezaleznie od
jego wielkosci, mocy i miejsca, w ktorym bedzie wykorzystywany. Na
niewiele zdadza sie nawet najbardziej wymysine konstrukcje paczek
napedzanych supernowoczesnymi wzmacniaczami, z wykorzystaniem
zaawansowanych procesordw gtosnikowych, jesli sygnat bedzie finalnie
trafiat do przetwornikéw, w ktdrych pekaja membrany, cewki odklejaja sie
od membran, a uzwojenia od karkasdw, pozostajac w szczelinach obwoddw
na pamiatke radosnej tworczosci producenta lub majstra, ktéry podjat sie

naprawy przetwornika, majac o tym jedynie bardzo blade pojecie.

Ten krdtki opis nieszczesc aczywiscie nie wyczerpuje wszystkich mozliwych usterek, wiec w
cyklu kilku artykutow zajme sie kazdym elementem gtosnika z osabna i postaram sie przyblizyc
czytelnikom zagadnienia zwiazane z ich uszkodzeniami i serwisowaniem. Te kwestie od zawsze
wzbudzaty wiele watpliwosci i narosto wokot nich mnostwo mitéw, z ktorymi trudno walczyc,
szezegdlnie w epoce Internetu, gdzie kazdy moze pisac w dowolnymi miejscu cokolwiek, co tylko
przyjdzie mu do gtowy. Dsobom niezorientowanym w subtelnosciach tematu trudno sie czasem
poiapac w tym nattoku informacji i rozstrzygnac we wiasnym zakresie, co jest rzetelna
informacja, a co rojeniami jakiego$ mniej lub bardziej anonimowego ,specjalisty”. Czesto jest
tak, ze te porady przypominaja dziatania znachorow, o ktorych ostatnio zrobito sie gtosno, chot
w przypadku gfosnikow na szczescie mozemy mowic jedynie o stratach natury finansowey.

Oczywistym jest, ze wiele awarii gtosnikéw wynika z nieprzestrzegania zasad prawidiowe)
eksploatacji aparatury, ale obserwuje rowniez w ostatnich latach znaczacy wzrost uszkodzen
powstatych z ewidentnej winy producenta i dotyczy to rowniez sprzetu z wyzszej potki, za ktory
odbiorcy piaca niemate pieniadze. Coraz czesciej producenci mamia klienta gidwnie
opakowaniem, a gdy juz zajrzymy do $rodka paczki, to okazuje sie, ze uzyte przetworniki to
produkt klasy budzetowej, czesto no-name, nie licujacy z renoma firmy i z pewnoscia nijak sie

majacy do czesto wysrubowanej ceny wyrobu.




Kompletny gtosnik o Srednicy 15" zmontowany na koszu odlewanym w formie piaskowej.

Ponad dwadziescia lat doswiadczen w temacie glosnikow

Do napisania niniejszego artykutu skionito mnie miedzy innymi to, ze praktycznie niemal od
wszystkie komponenty, 0 czym mozna byto réwnieZ przeczytac w rocznicowym artykule o mojej
firmie, zamieszczonym w ubiegtorocznym, marcowym numerze MiT. Nie jest zatem czyms
wyjatkowym, gdy dowiaduje sie, ze niektorzy klienci nadal uzytkuja moj sprzet, ktary zakupili w
poczatkach dziatalnoscl firmy, a to oznacza, ze niektore wykorzystywane w nim gtosniki pracuja
od blisko dwoch dekad. Dlatego Jestem przekonany, Ze wiem, Jak powinien byc wykonany dabre]
klasy gtosnik i jak nalezy sie z nim obchodzic, Zeby stuzyt dfugo i bezawaryjnie. A skoro tak, to
moge sie ta wiedza z Panstwem podzielic i w tym celu napisatem trzyczesciowy cykl artykutow,
ktory bedzie ukazywac sie w kolejnych wydaniach ,Muzyki i Technologii”. Celowo pomine w nich
aspekty teoretyczne, bo na temat gtosnikdw napisano juz wiele prac naukowych i osoby
zainteresowane moga bez wiekszego problemu dotrzec do tych opracowan. Skupie sie gtownie
na kwestiach praktycznych, ktore z punktu widzenia przecietnego uzytkownika sg najwazniejsze.
Zaczne zas od dwdch bardzo istotnych elementow konstrukcyjnych kazdego przetwornika, czyli
od kosza i mocowanego na nim obwodu magnetycznego. W nastepnym odcinku zajme sie
cewkami, a w ostatnim membranami | zawieszeniami oraz postaram sie udzielic kilku rad i
praktycznych wskazowek odnosnie zasad eksploatacji i prostych napraw gtosnikow we wiasnym
zakresie, choc¢ od razu uprzedzam, e generalnie jestem sceptycznie nastawiony do dziafan

nieprofesjonalistow w tej dziedzinie.

Wspotczesny kosz gtosnikowy wykonywany w formie wtryskowej, dzieki ktdrej mozliwe jest

nadanie mu nawet najbardziej wymysinego ksztaltu. Na prezentowanym modelu kosza widoczne



sa przepusty chiodzace.

Kosze gtosnikowe - podstawa konstrukeji przetwornika

Piszac o wylconywaniu wszystkich czesci sktadowych moich gtosnikdw, miatem na mysli kazdy
jego element oprocz magnesu, a jednym z nich jest oczywiscie kosz, czyli na ogol metalowa
rama, do ktore) mocowana jest membrana z zawieszeniami | obwod magnetyczny.Pisze ,na
0g6t", bo produkowane sa rowniez gtosniki z koszami z tworzyw sztucznych, ale w praktyce
estradowej praktycznie sie ich nie spotyka.

Kiedy zaczynatem ,bawic¢ sie” w wytwarzanie gfosnikow, nie byto mowy o zakupie gotowych
koszy aluminiowych (lub wykonywanych ze stopéw metali lekkich), bo wiekszosci fabryk na
Dalekim Wschodzie, ktore zarzucaja teraz rynel swoimi produktami, nie byto jeszcze nawet w
planach, a wiele firm, nawet tych dosc znanych, odlewato kosze gtosnikowe padobna metoda,
jak robitem to ja. Niektorzy producenci wykonuja je tym sposobem rowniez wspotczesnie, choc
dzis przewaznie uzywa sie do tego celu form kokilowych lub takich, ktore pozwalaja na wtrysk
ptynnego metalu pod cisnieniem, co jest metoda najbardziej zaawansowang technicznie i
najdrozsza. Ja stosowatem (I w razie potrzeby nadal stosuje) jedyna dostepna dla mnie
finansowo technologie odlewow piaskowych, ktdra jest metoda najbardziej prymitywna, ale
jednoczesnie najbardziej rozpowszechniong, jesli chodzi o produkcje matoseryjna.

Aby odlac kosz gtosnikowy ta metoda, nalezy oczywiscie wykonac jego model, ktory jest niemal
jdentyczny jak ¢otowy produkt, ale musi uwzgledniac specyfike technologii odlewania (jak
chocby skurcz metalu po jedo ostygnieciu) i zazwyczaj konieczne jest wprowadzenie pewnych
korekt po pierwszych probach odlewania. Z kolei wykonanie modelu wigze sie z
zaangazowaniem dobrego tokarza, frezera | z dopieszczeniem €0 reczng obrobka, gdyz pewnych
prac nie da sie wykonac przy pomocy obrabiarek (albo jest to bardzo ktopotliwe). Materiatem
wyjsciowym do wykonania modelu Jest walec aluminiowy o Srednicy I wysokoscl kosza, z
odpowiednimi naddatkami. Czesto wykonuje sie go réwniez metoda odlewania, bo w ofercie
handlowej nie wystepuja raczej gotowe watki o tak duzych srednicach, jakie wymagane sg dla
wielsszych gtosnikow estradowych.

Dodam jeszcze dla porzadkuy, Ze czasem mozna po prostu zaadaptowac do swoich potrzeb jakis
Istniejacy kosz (tez tak robifem), ale oczywiscie zawsze bedzie to wymagato dostosowania
modelu do technologii odlewania i na 0got nie da sie przystosowac do tego celu koszy innych
niz te, ktore wykonywane sa w technologii odlewéw plaskowych. Produkcja tego typu koszy
wymaga oczywiscie wspotpracy z odlewnia metali niezelaznych, wiec tylko jako ciekawostke

podam, ze ponad rok zajeto mi znalezienie takiej, ktorej wiasciciel podjat sie tego nietypowego



zadania | potem przez wiele lat korzystatem z jego ustug, wzbogacajac moja oferte o kolejne
glosniki o srednicach od 6,5" do 18"

Kosz odlewany w formie piaskowej wymaga nie tylko ztozonej obrobki tokarskiej po jego
odlaniu, ale rowniez pracochionnej recznej obrobki pilnikiem, bo na odlewach zawsze zostajq
naddatki, ktorych nie da sie usunac w inny sposab. W moim przypadku | w tamtych czasach nie
byta to jakas fanaberia czy przerost ambicji, tylko po prostu koniecznosc, bo koszty wykonania
formy kokilowe) (nie mowiac o cisnieniowe]) byty zdecydowanie poza moim zasiegiem. Tym
bardziej, ze potrzebowatem nie jedne], ale co najmniej kilku, 2 modeli do odlewania piaskowego
udato mi sie wykonac i wdrozyc bodaj osiem. Warto moze jeszcze dodac, ze kazdy typ kosza
wymagat wykonania szablonu do wiercenia otwordw mocujacych zarowno obwod magnetyczny
do Kkosza, Jak i sam kosz do obudowy, aby zapewni¢ ich powtarzalnosc | centrycznose w kazdym

odlanym i poddanym wczesniejszej obrébce mechanicznej egzemplarzu.

Rodzina modeli koszy gtosnikowych: najwiekszy to kosz osiemnastocalowy w wersji gtebokiej i
ptytkiej, dalej znajduja sie dwa modele koszy pietnastocalowych (ptytki i gteboki), kosze
dwunasto- i dziesieciocalowy. Najmniejszy model ma srednice 6,5" — wykonany byt na

konkretne zamdwienie klienta.

Diabet tkwi w szczegotach

KKto$ magtby zapytac, czy taki kosz w czyms ustepuje fadnemu, gtadkiemu produktowi, ktary
powstaje w formie wtryskowej. Ddpowiadam wiec, Ze o ile wykona sie odpowiednig obrobke
tokarska, czyli z tzw. jednego zamocowania, przetoczy sie istotne dla pracy membrany i
zawieszen pfaszczyzny, to czasem mozna uzyskac lepsze efekty niz te, ktore powstajg na
wtryskarkach. Miatem kiedysS w reku fabrycznie nowe kosze odlewane cisnieniowo przez
jakiegos ,chinczyka”, ktore potozone na rownej ptaszczyznie kiwaty sie jak pijany mistrz jednej

ze szkot kung-fu, co oczywiscie zupetnie je dyskwalifikowato. Sadze jednak, ze pewnie w koncu



skusze sie na odpowiedniej jakosci produkt dalekowschodni i wykonane kiedys modele
pozostana juz tylko pamiatka i dowodem na to, Ze jalk sie chce, to mozna, a jak nie ma innego
wyjscia, to nawet trzeba. 0dpowiedz na pytanie, dlaczego tyle miejsca poswiecam koszom, jest
dosc prosta: otoz dlatego, 7e od tego elementu bardzo duZo zalezy, jesli rozpatrujemy klase i
jakosc giosnika. Jesli np. ptaszczyzny klejenia zawieszen garnego i doinego nie beda idealnie
rownolegte do ptaszczyzny mocowania obwodu magnetycznego, to nie da sie prawidiowo
wycentrowac cewki w szczelinie, szczegdlnie wtedy, jesli tolerancje luzu s3 niewielkie. 0 jakich
przedziatach tolerancji mowimy? Podam przykiad: moj gtosnik niskotonowy z cewka o $rednicy
4" ma szczeline 2 mm (najwieksza ze wszystkich, ze wzgledu na duza nominalng moc), zas sama
cewka, nawinieta na stosunkowo cienkim karkasie z widkna szklanego, ma grubosc okofo 1 mm.
tatwo wyliczyc, ze szczelina po obu stronach cewki to 0,5 mm lub mniej, jesli zastosowac nieco
grubszy drut nawojowy.

Wiele tzw. budzetowych giosnikow ma, niestety, zbyt duza szczeline miedzy trzpieniem a
nabiegunnikiem, co powoduje znaczny spadek natezenia pola magnetycznego i w konsekwencji
spadek skutecznosci przetwornika. Taki gtosnik tatwiej jest zmontowac, ale to jedyna jego
zaleta.0czywiscie wielu wytwarcdw stosuje zamiast koszy odlewanych tansze, wytiaczane na
prasach z blachy stalowej. Niektdrzy producenci montujg na takich koszach duze, ciezkie
obwody magnetyczne, co oczywiscie jest btedem w sztuce i czesto prowadzi do uszkodzen
gtosnikow, gdy kosz nie jest w stanie zapewni¢ odpowiednio stabilnego potozenia magnesu.
Dodatkowym problemem moze hyc mocowanie takiego gfosnika w ohudowie, ktarej najmniejsza
nierownost moze spowodowac zwichrowanie kosza i w konsekwencji zacieranie cewki.
Generalnie mozna powiedziec, Ze stosnili wyzsze] klasy niemal zawsze maja ramy odlewane ze
stopéw aluminium, magnezu i tym podobnych materiatdw - i to niezaleznie od ich Srednicy. Z
drugiej strony oczywistym jest, 7e samo zastosowanie takiego kosza jeszcze nie przesadza o
klasie przetwornika, bo spotykatem juz giosniki, w ktarych jedynym wartosciowym podzespotem
byt wiagnie aluminiowy kosz, a cafa reszte mozna byto bez zalu wyrzucic do... koszal

Korczac temat koszy etosnikowych, dodam jeszcze, Ze ich zewnetrze wymiary sa
znormalizowane | podawane zazwyczaj w calach, chot gwoli scistosci trzeba powiedziec, ze
bywajg rowniez stosniki o S$rednicach nietypowych. Oczywiscie drobne odchylenia od
standardowej Srednicy zewnetrznej s3 dopuszczalne, a zdarza sie, ze ksztatt zewnetrzny kosza
nie jest weale idealnie okragty. Nie podlegaja natomiast zadnej normalizacji inne wymiary ramy,
czyli jej wysokosc oraz $rednice, gdzie klejone sa resory, otwory mocujace itp. Z punktu widzenia

uzytkownika najbardziej istotne jest jednak to, Ze wystepuja dosc znaczne roznice w srednicy



montazowej, czyli tej, ktora interesuje nas, gdy montujemy giosnik w konkretnej obudowie.
Przed ewentualna wymiana przetwornika na inny zawsze warto sprawdzic, czy srednica
podawana w katalogu firmowym odpowiada wielkosci otworu w posiadane] paczce. Jesli jest
wieksza, o otwar moZna oczywiscie powiekszyc, co bywa jednak kiopotliwe i pracochionne,
poniewaz jedyna metoda jest w tym wypadku uzycie pilnika do drewna albo tarnika
zamocowanego na wiertarce. Gorzej, gdy kosz nowego gtosnika jest tak skonstruowany, ze jego
wewnetrzna srednica jest znacznie mniejsza niz istniejacy w ohudowie otwdr. MoZe sie wawczas
okazac, ze po prostu nie bedzie go jak umocowac, bo otwory pod Sruby trafig w powietrze. Dla
celow pogladowych prezentuje na fotografii rodzine modeli koszy giosnikowych, ktore
wykorzystywatem w mojej produkcji. Najwiekszy to kosz osiemnastocalowy w wersji gtebokiej i
pivtkiej, dalej znajduja sie dwa modele kosza pietnastocalowego (rowniez piytki i gieboki),
kosze dwunasto- i dziesieciocalowy, a najmniejszy szescioipatcalowy, ktary wykonany byt pod
konkretne zamowienie, bo klient miaf juz gotowe firmowe tuby, do ktarych nie udato mu sie
zamowic w fabryce gtosnikow spefniajacych jego dosc specyficzne wymagania. Na kolejnej
fotografii mamy kompletny gtosnik pietnastocalowy z magnesem 180 mm, zmontowany na
odlanym koszu, ale malowanym proszkowo na kolor czarny, co oczywiscie ma znaczenie
wytacznie estetyczne. Pokazuje rowniez wspotczesny kosz wykonywany jako wtrysk cisnieniowy,

co umozliwia nadanie mu praktycznie dowolnych, nawet najbardziej wymysinych ksztattow.

Proby klejenia roznitowanego obwodu przy pomocy Zywicy to kiepski pomyst..

0bwody magnetyczne - na co warto zwrocic uwage i za co odpowiadaja

0bwad magnetyczny to najdrozszy element gtosnika - skiada sie na to koszt magnesu (ktéry
przewaznie ma forme pierscienia z otworem w $rodku) oraz dwach stalowych nabiegunnikow.
Plerwszy z nich stanowi catosc z trzpieniem, a drugi Jest po prostu piytka stalowa z otworem,
ktdrego wewnetrzna srednica stanowi zewnetrzny wymiar szczeliny. W tejze szczelinie
koncentruje sie pole magnetyczne. Co prawda obecnie stosowane s3 obwody 0 innej
konstrukcji, rowniez bedace opatentowany mi rozwiazaniami poszczegdlnych producentow, ale
ja skupie sie na modelu podstawowym, stosowanym w ogromnej wiekszosci wyrobow

dostepnych na rynku. 0bwod masnetyczny powinien byc wykonany ze stali o jak najnizszej



7awartosci wegla (niskoweglowej), a za ideat pod tym wzgledem uznaje sie materiat o
handlowe] nazwie Armco. Niestety, jest on bardzo drogi i roznica w cenie miedzy ,zwykia“ stala a
Armco jest mniej wiece] taka jak miedzy magnesem ferrytowym a neodymowym. W Swoim
czasie korzystatem rowniez z tego materiatu | dodatkowa trudnoscia bvio to, ze tokarze go nie
lubia, bo jest kiopotliwy w obrobce. Umozliwia jednak uzyskanie wiekszej wartosci indukcji w
szczelinie, o oczywiscie ma wptyw na skutecznosc gtosnika, czyli tego parametru, ktory w

prospektach opisywany jest jednostkach dB SPL.

Trzpien w ksztatcie litery T, koncentrujacy pole magnetyczne w obszarze uzwojen cewki.

Zarowno trzpien, jak i nabiegunnik musza by¢ wytaczane z duza dokiadnoscia, a nastepnie
pokrywane odpowiednia powtoka galwaniczna, najczesciej jest to cynkowanie. W przypadku
moich obwodow dopuszczalne odchytki w procesie toczenia wynosza 0,05 mm i przy okazji warto
wiedzie¢, ze mimo znormalizowanych wymiaréw cewek gtosnikowych, kazda firma wykonuje je
wediug wiasnych standardéw, w zwiazku z powyzszym ich faktyczne wymiary roznia sie i sa

specyficzne dla danego producenta, o czym SZerzej napisze za miesiac.

Obwody magnetyczne dostosowane do magnesow o trzech roznych srednicach: 157, 180 i 220
mm. Srodkowy pokazany jest z ustalaczem, ktory stuzy do precyzyjnego wycentrowania

szczeliny miedzy trzpieniem a nabiegunnikiem.

obwod magnetyczny to drogi element, szczegdlnie wtedy, edy zalezy nam na duzej mocy
gtosnika. Co prawda w przypadku stosowania magnesow neodymowych, stali do jego wykonania
potrzeba duio mniej, ale za to koszt samego magnesu wielokrotnie przekracza koszt magnesu

ferrytowego, wiec kotko sie zamyka. Firmy stosujg rozne ,patenty” w celu uzyskania jak



najwiekszej wartosci indukeji w szczelinie, co w prosty sposcb przekiada sie na skutecznosc
gtosnika. W tym celu wykonuje sie na przykiad trzpien w ksztatcie litery T, co pozwala lepiej
ukierunkowac pole wiaénie w obszar pracy cewki i taki obwod pokazuje na fatografii. Jak widac,
trzpien w tym wypadku ma dwie rdzne Srednice, czyli jest szerszy w gornej czesci, przy czym ten
fragment ma dokiadnie taka wysokosc jak nabiegunnik, co zmniejsza efekt rozmycia pola i tym
samym zwieksza jego natezenie w szczelinie, w ktorej porusza sie cewka. Tych sposobow jest
oczywiscie wiecej, ale na ich dokiadnie omowienie nie starczytoby tutaj miejsca. warto jednak
dodac, ze bardzo waing kwestia jest precyzyjne sklejenie samego obwodu (przed jego
namagnesowaniem), czyli w taki sposob, aby szczelina miata jednakowa wielkosc na catym
swoim obwodzie. Wymaga to wykonania odpowiednich precyzyjnych ustalaczy” i starannosci
podczas procesu klejenia oraz oczywiscie uzycia odpowiedniego kleju, gdyz sity przyciagania
biegunow w namagnesowanym obwodzie sa bardzo duze i spoiwo musi sie im przeciwstawic, a
dodatkowo by¢ odporne na temperature i W pewnym stopniu na udary mechaniczne. A skoro o
kiejeniu mowa, to warto zauwazyc, ze czasem zdarzaja sie awarie gtosnikow spowodowane
wiasnie odklejeniem sie magnesu od nabiegunnika. Powoduje to zakleszczenie i na ogot
destrukcje cewki 1 naprawa czesto okazuje sie nieopfacalna (szczegolnie w przypadku
produktow budzetowych), bo wymaga demontazu giosnika na czynniki pierwsze i ponownego
skiejania i centrowania obwodu magnetycznego. Jest to bardzo kiopotliwe (chot mozliwe), a
remont najbardziej utrudnia fakt, ze obwdd jest namagnesowany i nawet jesli mamy ustalacz
dostosowany do danego typu gfosnika, to | tak nie da sie g0 wsunac w szczeline, wiec na dobra
sprawe nalezatoby go wczesniej rozmagnesowac i po sklejeniu namagnesowac powtornie. Jak
wspomniatem, sity, ktére dziataja na namagnesowane nabiegunniki, s3 bardzo duze i przy
wiekszych $rednicach samo oddzielenie ptytki od magnesu wymaga czesto przyiozenia spaorej
dzwigni. Jesli nieszczesliwie podioiymy palec miedzy ferrvt a nabiegunnik i co$ nam sie
przesunie, to destrukcja paznokcia moze okazac sie jednym z mniejszych wymiarow kary...

Dodam Jeszcze dla porzadku, Ze czasem spotyka sie gio$niki, w ktarych garny i dolny
nabiegunnik s dodatkowo skrecane miedzy soba Srubami, lub wykerzystuje sie specjalne
otwory w magnesach i wiwczas mozna przykrecic obwod do kosza na wylot poprzez magnes, co

nieco zmniejsza niebezpieczenstwo ewentualnego rozklejenia.




Pogladowy obraz nierowno sklejonego nabiegunnika - widoczna szczelina o zrdZnicowanej

wielkosci.

Dobry klej to podstawa!

Stosowanie odpowiednich klejow i starannost podczas procesu montazu powoduje, ze dobre
firmowe gtosniki raczej sporadycznie dotykaja tego typu awarie. Moze sie to jednak zdarzyc na
przyktad w sytuacji, €dy paczka upadnie na twarde podioZe i magnes rozklei sie na skutek
uderzenia. Taki wstrzas moze rowniez spowodowac pekniecie kosza; co ciekawe, narazone s3 na
to bardziej kosze wykonywane w formie wtryskowej, szczegdinie wtedy, gdy ich scianki, ze
wzgledow oszczednosci materiatowych, sa stosunkowo cienkie. Kosz odlewany w formie
piaskowej z przyczyn technologicznych musi byc bardziej masywny i byc moze dlatego nigdy nie
zdarzyto mi sie zetknac z uszkodzeniem gtosnika z powodu rozpadniecia sie tego typu kosza. No
ale 0 koszach juz byto, wiec to tylko taka uwaga na marginesie.

Spotykatem juz gtosniki, ktore miaty fabrycznie niestarannie i nierowno sklejony obwdd
magnetyczny, o oczywiscie powoduje, ze taki gtosnik predzej czy pdzniej ulegnie uszkodzeniu, o
ile w ogdle zagra. W przypadku produkcji masowej tylko co ktdre$ egzemplarze podlegaja
kontroli jakosci, wiec zdarza sie, ze nawet fabrycznie nowy gtosnik jest niesprawny, oczywiscie
nie tylko z powodu wad montazowych obwodow magnetycznych. Jednak w tym wypadku, jesli
szczelina jest duza, to cewka wprawdzie bedzie poruszaia sie w polu, ale moze ocierac o
nabiegunnik, co w koicu prowadzi do uszkodzenia uzwojen, Ze nie wspomne o
nierownomiernym rozkiadzie natezenia pola. 0d razu dodam, ze taki gfosnik praktycznie jest
nienaprawialny, chyba Ze ktos podejmie sie sitowego rozklejenia obwodu i ponownego jego
sklejenia, co obarczone jest ryzykiem uszkodzenia magnesu i z punktu widzenia serwisu jest
jeszcze gorsza sytuacja niz ta, gdy do naprawy trafia przetwornik z juz rozklejonym magnesem.
Do celow pogladowych zasymulowatem na zdjeciu wtasnie taka sytuacje, gdzie wyraznie widac,

7e nabiegunnik jest nieréwno i niecentrycznie sklejony, przez co szczelina nie jest rowna na

nbwodzie.



Kosze glosnikowe wykonywane we wiasnym zakresie wymagaja rowniei stosowania szablonow

wiertarskich, aby zachowac powtarzalnosc i centrycznosc otworow mocujacych.

Wracajac do tematu rozklejania sie gfosnikow, chciatbym wyraznie zaznaczyc, e pisze o
rozklejeniu sie obwodu magnetycznego (ferryt od Zelaza) a nie o odklejeniu sie calego obwodu
od kosza. Ten ostatni przypadek to po prostu ,afera”, ale spotykatem juz gtosniki, ktarych
obwody w ogole nie byly przykrecone do kosza, tylko wtasnie przyklejone. Mozna tez obwod
magnetyczny przynitowac do kosza (zamiast przykrecic) | niektorym znanym firmom ,chinczyk”
wiasnie tak robi, a potem klient sie dziwi, dlaczego gtosnik przestaje grac, choc weale sie ,nie
spalit”. A wyttumaczenie jest proste: dlatego, ze nit puszcza i magnes sie przesuwa albo odstaje
7 Jedne) strony od Kosza, co oczywiscie powoduje utrate centrowania | efekty, o ktarych juz
pisalem. Taki glosnik jest praktycznie do wyrzucenia, bo urwany nit raczej trudno wydobyc z
nabiegunnika, a nawet jesli by sie to udato, to nie ma zadnej gwarancji, ze kolejny nie zachowa
sie tak samo. Na jednej z fotografil pokazuje wiasnie taki odklejony obwod, ktory kiient
probowat przyklei¢ przy pomocy zywicy epoksydowe). Oczywiscie to bardzo niemadry pomyst, bo
pomijajac fakt, ze nic to nie dalo, to dodatkowo zywica dostata sie do szczeliny, w ktdrej pracuje
cewka, 1 gtosnik - mimo wtozonej pracy - nadaje sie juz tylko do wyrzucenia. A cafy problem
wyniknat z tego, 7e wytwarca chcial zaoszczedzic na kilku wkretach i czasie, jaki jest potrzebny
do ich przykrecenia i do nagwintowania otwordw w nabiegunniku.

Zawodna technologia nitowania i klejenia dotyczy gtownie koszy stalowych, ktore s3 stosowane
w tanszych gtosnikach, cho¢ trzeba dodac, ze one rowniez moga zdecydowanie roznic sie
jakosciowo, na przykiad z uwagi na zastosowanie zbvt cienkiej blachy, ktora nie zapewnia im
odpowiedniej sztywnosci. To tyle, jesli chodzi o obwody magnetyczne, a na zdjeciu mozecie
Panstwo zobaczy¢ trzy rozne obwody, dostosowane do magnesow o srednicach 157, 180 1 220
mm. Srodkowy pokazalem ze wspomnianym wyzej ustalaczem, ktary stuzy do precyzyjnego

wycentrowania szczeliny miedzy trzpieniem a nabiegunnikiem.

Konczac pozostaje mi juz tylko zaprosic czytelnikow do lektury kolejnej czesci poradnika, w
ktorej, jak juz informowatem na poczatku, zajme sie cewkami gtosnikowymi. Obiecuje, ze bedzie

ciekawie.



o

Budowa i serwisowanie gtosnikow — cewki gtosnikowe

Cewka zawsze stanowi swego rodzaju zagadke i dopiero po demontazu membrany i zawieszen

y i czy ewentualng awarie przetwornika

mozna stwierdzié, czy wykonano ja w sposab prawidk
spowodowaty bedy eksploatacyjne, czy raczej nieprzestrzeganie reziméw technologicznych przez

\

ce glosnika.
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Ta strona korzysta z ciasteczek, aby swiadczyc ustugi na najwyzszym poziomie. Dalsze korzystanie ze strony oznacza, Ze z€adzasz Sie na ich uzycie. ZGODA

https://muzykaitechnologia.pl/budowa-i-serwisowanie-glosnikow-cewki-glosnikowe_106465/



